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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST-01 Wymagania ogélne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.: ,PRZEBUDOWA
POMIESZCZEN W BUDYNKU ,,B” PRZY UL. KWIATKOWSKIEGO 6 W KOSZALINIE - FABLAB”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych (ST)

- zgodnie z dokumentacja projektowa

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej
Specyfikaciji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych
prac budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. musza byé przewidziane przez Wykonawce na podstawie
analizy dokumentacji Projektu Budowanego/Wykonawczego.

1.4. Klasyfikacja rob6t wg. Wspélnego Stownika Zamoéwien (SST)

Wymagania ogélne zawarte w ST dotycza wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z
nastepujgcymi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi:

SST-02 CPV 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia

SST-03 CPV 45410000-4 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne /tynki wapienno-cementowe, gipsowe i gtadzie gipsowe/
SST-04 CPV 45442100-8 Roboty malarskie

SST-05 CPV 44114200-4 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

SST-06 CPV 45430000-0 Pokrywanie podtég wyktadzing PCV

SST-07 CPV 45421100-5 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

SST-08 CPV 45421152-4 Instalowanie Scianek dziatowych z ptyt g-k

SST-09 CPV 45421146-9 Roboty w zakresie wykonania sufitow podwieszanych z ptyt g-k

SST-10 CPV 45421146-9 Roboty w zakresie wykonania sufitow podwieszanych rastrowych

SST-11 CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

SST-12 CPV 45421145-2 Montaz rolet i zaluzji

1.5. Okreslenia podstawowe

Okresleniai nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego. Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe, hadbudowe obiektu
budowlanego.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, zawierajgca rowniez rysunki, stanowigca zatgcznik
do Specyfikaciji.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty
geodezyjne, ksigzka obmiardw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu - takze dziennik montazu.
Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robaot.
Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - osoba petnigca nadzor nad robotami w imieniu Inwestora/Zamawiajacego, ktérego zadaniem jest
w szczegolnosci weryfikacja prawidtowosci wykonywanych robot budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami
technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong
budowe.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumieé budynek, budowle bgdzZ obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniajgcymi mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobéw
budowalnych.
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Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktory zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera podpisang oferte
na Roboty, skierowang do Zamawiajgcego i stanowigca zatgcznik i integralng czes¢ Umowy.

Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowanag
przez urzadzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca - oznacza kazdg osobe prawng wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakgkolwiek osobe
wyznaczong jako podwykonawca, dla czesci Robot; oraz prawnych nastepcéw kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kierownika
Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepiséw
Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako koniecznos$é uzyskania zgodnosci ze
wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wtasciwym dla danego
zagadnienia.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z zatgcznikami - m.in. Projekt
Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar Robét — opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.
Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace pomochicze,
prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukonczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) - oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robot.

Umowa - umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacjg, zawarta po rozstrzygnieciu przetargu pomiedzy
Zamawiajacym i Wykonawca.

Wykonawca — podmiot wybrany w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia publicznego na realizacje zadania objetego
Specyfikacjg Techniczng i Dokumentacjag Projektowa, z ktérg Inwestor zawart Umow.

Zamawiajgcy — oznacza osobe, wymieniona jako Zamawiajgcy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow, zwany tez
Inwestorem.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

1.5.1. Zgodnos¢é rob6t z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego lub Inspektora stanowig o zamowionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich
zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentaciji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z Projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone
w Dokumentacji Projektoweji w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchyleniaw ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatdw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie
materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Zamawiajgcy zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlang. Wykonawcy nie
usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wtasne przedmiary robot do akceptacji przez Zamawiajacego. W przypadku
niewykonania wtasnych przedmiaréw roboét przez Wykonawce, przyjmuje sie, iz Wykonawca w catosci akceptuje
otrzymany od Inwestora przedmiar i traktuje go jako wtasny.

Technologia wykonania robét powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajgcego, Dokumentacji Roboczej
Wykonawcy, szczegotowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogélnych przepiséw Prawa

Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych.
Oferent zapozna sie z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w
stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robét. Wszelkie niejasnosci dotyczace
przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacji.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Wykonawca uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny
przedmiotu zamoéwienia. Wykonawca jest $wiadomy i przyjmuje odpowiedzialnos$¢ tak jak za wtasne, za wszystkie
btedy, uchybienia i szkody, jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Wykonawce
podczas wykonywania robét i dostaw. Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastgpi protokolarnie w terminach okreslonych w umowie.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie

str. 4



przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem

Nadzoru Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okres$lonych przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego okresli niezbedny sposdb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega
odrebnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezagcym do Inwestora. Wszystkie szczegéty zostang przekazane Wykonawcy w
momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Umowy, az do odbioru
ostatecznego Robét, a w szczegdlnosci:

- Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowa
i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

- Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili ostatecznego
odbioru robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

- Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza
zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytagczenia wszelkich czynnikéw i mediéw
energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elektryczna, gaz, woda, Scieki itp.

- Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikéw i mediéw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy
i wpetni jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytagczenia, dokonanie
uzgodnien itp.

- Wykonawca w ramach umowy ma uprzatng¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego elementu robdt i
doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakoriczeniu robét i likwidacji placu budowy.

- Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;j
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

1.5.5. Powigzania prawne i odpowiedzialnosé prawna, stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie obowigzujgce oraz przepisy (wydane
przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktére sg w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych lub innych praw wtasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych,
urzadzen, materiatéw lub metod. W sposéb ciggty powinien informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje
nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one Wykonawce.

1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej lub prywatne;.
Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swdj koszt,
naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyskac¢ od
odpowiednich wtadz, bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone
przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robo6t wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen.

1.5.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac, w czasie prowadzenia robdét, wszelkie przepisy ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci
prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania;

- miat szczegolny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowadé zniszczen w $rodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczgcych srodowiska, obcigzajg Wykonawce;

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajgce z zaniedban w czasie realizacji robot,
obcigzajg Wykonawce.
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1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowac
materiatdéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty
uzyte do robdt muszg mieé¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajagce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

1.5.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie budowy,
w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty
tatwopalne beda sktadane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdéb
trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig przy
realizacji robdt przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzegac bedzie przepiséw dotyczacych bhp. W szczegélnosci Wykonawca
ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie kosztorysowej.

1.5.11. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu, nietypowych
wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i
tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposdb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.12. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyé Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz inne
urzgdzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania oraz
odpowiednie $wiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéow
z tego zrdodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego Zrédta w sposéb ciggty spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robét.

Jezeli materiaty z akceptowanego zZrédta sg niejednorodne lub niezadowalajagcej jakosci, Wykonawca powinien zmienié
zrédto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii
materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploataciji.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatéw z jakichkolwiek
zrédet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw i urzadzen do robét.

Eksploatacja zrédet materiatéw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.2. Réwnowazne stosowanie materiatow, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajgcego powotane sag konkretne urzadzenia, maszyny, materiaty lub ich
producenci, przyjmuje sie ze nie sg one wigzace, i majg one jedynie charakter informacyjny i przyktadowy. Karty
katalogowe (jesli sg) maja jedynie charakter pomocniczy w celu okreslenia parametréw i charakterystyki pracy
poszczegdlnych urzadzen. Dopuszcza sie zastosowanie innych réwnowaznych urzadzen o parametrach pracy i
charakterystyce nie gorszej niz okreslono w Dokumentacji Projektowe;j.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réwnorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach technicznych, o
réwnych lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajacych réwna lub lepsza trwatosc¢ i niezawodnosé.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materiatéw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie
zostana przyjete i nie beda zaptacone.
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2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania, byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposdéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét, doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezagcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie technicznym i
w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkéw technologicznych, nie
zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do
ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materiatéw i sprzetu na i z terenu
Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggty
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos$¢ wykonywanych robét i na wtasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

Inwestor ma prawo zakwestionowac catos¢ lub czes$¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia niezgodnosci
z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukoficzenia Robét okreslonych zgodnie z Umowa oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzgdzenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowane w Umowie, a takze
niezbedny personeliinne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownosé, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych na
Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej
urzadzen i materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta czes¢ byta zgodna z Umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszaréw, jakie
moga byc¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego jako obszary robocze.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich niepotrzebnych
przeszkdd oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatow.
Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i poziomdéw odniesienia sprecyzowanych w Umowie lub
podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci robdét i naprawi kazdy btad w
usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robét.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdézniej niz w terminie
wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit
Wykonawca.

Po zakonczeniu prac Wykonawca zobowigzany jest wykonaé dokumentacje powykonawcza zawierajaca
zatwierdzone uprzednio przez Zamawiajacego Wnioski Materiatowe, w tym m.in. karty materiatowe (deklaracja
wtasciwosci uzytkowych, deklaracje zgodnosci lub inny certyfikat uprawniajagcy do wbudowania materiatu oraz
dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzen), czesé opisowa mowigca o sposobie wykonania instalacji oraz
zastosowanych rozwigzaniach technicznych, czesé rysunkowg zawierajacg rysunki rozdzielnic, schemat
jednobiegunowy zasilania, schemat potaczen wewnetrznych centrali, schematy wielobiegunowe uktadéw
sterowania itp.

5.2. Szczegotowy harmonogram realizacji robot
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Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji Zamawiajagcemu
harmonogram robdt wraz z opisem ich prowadzenia i szczegétowym opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptaciji
wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac, prace nie bedg mogty zostac rozpoczete. Wszystkie uzyte
materiaty stuzgce zabezpieczeniu prowadzonych prac muszg odpowiada¢ aktualnie obowigzujgcym normom.

5.3. Decyzjai polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéow i elementéw robét bedag oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe
lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozba zatrzymania roboét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku opdznien
realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzié
podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

6.OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia
kontroli rob6t. Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatdw oraz roboét z czestotliwoscia
zapewniajgca stwierdzeniem, ze roboty wykonano zgodnie zwymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach wytycznych i warunkach
technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych
procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktére budza
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonych przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ préobki materiatow i prowadzié¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen
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Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku
materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiadac
atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i
legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zgdanie.

6.7. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania rob6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawiera¢ m.in.:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robaét,

- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robat,

- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
whnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania
tych informacji Inspektorowi Nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzenh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegolnych elementéw robét.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Pojecie Obmiaru nalezy rozpatrywac i stosowac¢ zgodnie z przyjetym w Umowie sposobem opisu elementéw robét
przewidzianych do odbioru i rozliczenia. Obmiar rob6t bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i ST.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o zakresie
obmierzanych robét i terminie.
Wyniki obmiaru wpisywane beda do ksigzki obmiaru roboét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) wilosciach
podanych w przedmiarze rob6t lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukoniczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na
pismie.
7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.3. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koicowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy rob6t. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w
czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
7.4. Wykonywanie obmiaru roboét
Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robdt. Dtugosci i odlegtosci pomiedzy
okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegétowe
specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako
dtugos¢ pomnozona przez $redni przekroj. Ilosci, ktére majg by¢é mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub
kilogramach. Wykonany obmiar robét zawiera¢ bedzie m.in.:

- podstawe wyceny i opis robot,

- ilos¢ przedmiarowa rob o6t (z kosztorysu ofertowego),

- date obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,
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- obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
- dtugosc x szerokos¢ x (gtebokosé¢ / wysokosé) x ilos¢ = wynik obmiaru,
- ilos¢ rob6t wykonanych od poczagtku budowy,
- dane osoby sporzadzajgcej obmiar i czytelny podpis.
Jezeli szczegoétowe specyfikacje techniczne nie wymagajg okreslenia ilosci robdt i materiatdéw inaczej stosuje sie
nastepujace jednostki obmiaru:
- Odlegtos¢ pomiedzy punktami obmierza sie poziomo (dtugos¢) lub pionowo (wysokos$¢) wzdtuz linii osiowej i
podaje sie w[m]
- Objetos¢ obmierza sie w [m3]
- Powierzchnie obmierza sie w [m2]
- Wagaw [kg] lub [tonach]
- Ilosci [szt.]
# Pozycje ryczattowe [kpl]
Obmiar rob6t dodatkowych i zamiennych
Roboty zaniechane, dodatkowe i zamienne w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo Zaméwien Publicznych podlegaja
odrebnym obmiarom prowadzonym w wydzielonej ksigzce obmiaru rob6t wedtug zasad opisanych w niniejszej ST.
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Zasady i spos6b odbioru robét zostaty opisane przede wszystkim w Umowie. Ponizsze regulacje maja charakter
uzupetniajacy.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w
czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbidr
robét dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakosc¢ iilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru
na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji zdokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.2. Odbidr czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze koncowym.
8.3. Odbior koncowy
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich jakosci. Catkowite
zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robét nastapi
w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,,Dokumenty do odbioru koricowego robét”. Odbioru koricowego
robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdét z dokumentacjg projektowg i ST. W toku odbioru
koncowego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania roboét uzupetniajacych i rob6t poprawkowych. W przypadku
niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustala nowy termin odbioru koncowego.
8.4. Dokumenty do odbioru koricowego robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdét jest protokét odbioru koncowego robot
sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujgce dokumenty m.in.:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,
- specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- Dzienniki Budowy,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze ST,
- opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,
- sprawozdanie techniczne,
- protokoty badan i sprawdzen; badania prébek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,
- instrukcje obstugi, eksploatacji, konserwacji wbudowanych urzadzen, zalecen ekploatacyjnych,
- dokumenty gwarancyjne wbudowanych urzadzen posiadajacych bezposrednig gwarancje dostawcy, a w
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przypadku gdy byto to wymagane dokumenty potwierdzajgce przeprowadzenie szkolenia dla pracownikéw
Zamawiajacego.

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem zapewnienia
jakosci (PZ)),

- deklaracje wtasciwosci uzytkowych wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST i programem zabezpieczenia
jakosci (P2)),

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom
urzgdzen,

- geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé¢ m.in.:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robot,

- daterozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robét. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiodr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zasady i sposob rozliczenia robot zostaty opisane przede wszystkim w Umowie. Ponizsze regulacje maja
charakter uzupetniajacy.

Ustalenia Ogolne

9.1. Zamawiajgcy zaktada, ze do realizacji robot obiektu i przyjetych technologii wykonania rob6t w poszczegélnych
branzach nie wystepuja, jako oddzielne roboty tymczasowe i operacje tymczasowe, a wszystkie czynnosci, jesli takowe
wystepujg zwigzane z wykonywaniem danej jednostki elementu budowlanego lub instalacyjnego sg zawarte w cenie
podstawowej elementu.

9.2. Koszty zajecia pasa drogowego nie podlegajg odrebnej zaptacie i ponosi je Wykonawca. Uznaje sie, ze ww. koszty
Wykonawca uwzglednit w kosztach posrednich kosztorysu ofertowego stanowigcego zatgcznik do Umowy.

9.3. Roboty tymczasowe i prace towarzyszace:

9.3.1. Prace towarzyszace - to prace niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do robét
tymczasowych.

9.3.2. Roboty tymczasowe - to roboty projektowane i potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych. Do robét tymczasowych
miedzy innymi naleza: np. ustawienie rusztowan.

9.4. Uznaje sie, ze wszelkie koszty prac tymczasowych i towarzyszacych, w szczegolnosci: urzadzenie terenu budowy,
utrzymanie i jego likwidacja, odwodnienia wykopow, rusztowania, obstuga geodezyjna, dokumentacji powykonawczej
itp., nie podlegaja odrebnej zaptacie i zostaty uwzglednione w cenach jednostkowych robdét podstawowych lub
kosztach posrednich, okreslonych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.
9.5. Roboty zamienne, nie wptywajace na jako$¢ przedmiotu umowy, moga by¢é wprowadzone tylko na_podstawie
podpisanego przez Inspektora Nadzoru i Kierownika budowy protokotu koniecznosci, ktéry wymaga akceptaciji
Zamawiajgcego. Zamawiajacy odliczy Wykonawcy z jego wynagrodzenia cene robdt podlegajgcych zamianie,
doliczajac jednoczesnie cene robét zamiennych.
9.6. W przypadku wystgpienia robét zaniechanych, dodatkowych i zamiennych, moga by¢ one wprowadzone na
podstawie podpisanego przez Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy protokotu koniecznosci, ktéry wymaga
akceptacji Wykonawcy i Zamawiajgcego.
9.7. Roboty zaniechane, zamienne i dodatkowe wyceniane beda na podstawie cen jednostkowych robét
podstawowych okreslonych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. W przypadku braku takich cen w kosztorysie
ofertowym Wykonawcy, roboty zamienne lub dodatkowe wyceniane bedg na podstawie:
- Stawki r-g, kosztow posrednich, kosztéw zakupu i zysku okreslonych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy;
- Bazy normatywnej: KNNR, KNR, KSNR, KNP itp. lub norm indywidualnych;
- Cen sprzetu okreslonych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy, a w przypadku braku takich cen wg srednich
cen okreslonych w aktualnej (ostatnio opublikowanej) bazie cenowej Sekocenbud, Intercenbud lub Orgbud-
Serwis;
- Cen materiatéow okreslonych w kosztorysie ofertowym Wykonawcy, a w przypadku braku takich cen wg
Srednich cen okreslonych w aktualnej (ostatnio opublikowanej) bazie cenowej Sekocenbud, Intercenbud
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lub Orgbud-Serwis; jezeli baza cenowa Sekocenbud, Intercenbud lub Orgbud-Serwis nie zawiera ceny
danego materiatu, Wykonawca przedstawia Zamawiajgcemu faktury zakupu tego materiatu. W przypadku
watpliwosci co do ceny materiatu przedstawionej w fakturze, Zamawiajgcy dokona zapytan ofertowych
wsréd dostawcow lub producentéw danego materiatu, a ceng uzgodniong do kosztorysu bedzie srednia
cenaz ww. zapytan.

W przypadku wystgpienia zamoéwien dodatkowych w rozumieniu art. 67 ust. 1 pkt 5 lit b ustawy Prawo zamoéwien

publicznych (roboty nieopisane w projekcie budowlanym), Inspektor Nadzoru i Kierownik Budowy sporzadzg protokét

koniecznosci ich wykonania, ktéry wymagac bedzie akceptacji Wykonawcy i Zamawiajgcego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Przytoczone ponizej normy, instrukcje i zalecenia oraz aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi dokumentami

réwnowaznymi, pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznosci tych dokumentéw w odniesieniu do ich przedmiotu

i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym opisywanych roboét

budowlanych i asortymentow.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i

patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w

odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2025 poz. 418).

Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz.U. 2024 poz. 1320).

Ustawa z dnia 9 lipca 2003 r. o gwarancji zaptaty za roboty budowlane (Dz. U. z 2003, Nr 180, poz. 1758)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. 2001 nr 62 poz. 627).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2025 r. poz. 188).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2022r.,, poz. 1693).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2023r., poz. 215).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. z 2024 ., poz. 1478).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r, Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2021 r., poz. 2088).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

eksploatacji maszyn iinnych urzadzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz. U. Nr 2018,

poz. 583).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia 2005 w sprawie bhp przy pracach zwigzanych z

narazeniem na hatas lub drgania mechaniczne (Dz. U.z 2005 r., Nr 157, poz. 1318).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy planu

bezpieczenstwa iochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéow robdét budowlanych, stwarzajacych

zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

(DZ.U.z2002r., Nr 151, poz. 1256)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw zarzadzania

ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz. U. z 2017 r., poz. 784).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 grudnia 2021 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 2021, poz. 2260).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-02 CPV 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych/rozbioérkowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-01 ,Wymagania ogoélne”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu prowadzenia rob6t
ziemnych/rozbiérkowych w czasie budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ ze sztuka budowlang, SST
i poleceniami Zamawiajacego.
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
2. MATERIALY
Dla robo6t wg SST-02 materiaty do wbudowania nie wystepuja.
3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wtagcznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac¢ sie sprzetem zapewniajgcym
spetnienie wymogoéw jakosciowych, ilosciowych i wymogéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robét
sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych
robat.
4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Wykonawca przy doborze srodkéw transportu przeanalizuje
okolicznosci wynikajace z lokalizacji budowy mogace mie¢ wptyw na ograniczenia dla jego zastosowania.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:

- teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP

- zdemontowac¢ wszelkie istniejgce uzbrojenie w miejscach wykonywania robét ziemnych/rozbiorek.
5.2. Roboty rozbiérkowe/ziemne.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami — w tym
takze odpadéw porozbidrkowych —jako wytworca tych odpaddéw w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22 Ustawy o odpadach.
Wykonawca w zakresie budowy, rozbiérki i innych prac powigzanych z inwestycja jest, zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt 22
ustawy o odpadach, wytworcg odpaddw powstajacych w wyniku swiadczenia tych ustug. Jesli Wykonawca nie posiada
na terenie danego powiatu prawa wytwarzania odpadéw, winien on przed rozpoczeciem rob6t dopetni¢ obowigzkéw
okreslonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwrdci¢ sie do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu poszczegélnych
elementéw z rozbiérki. Podczas wykonywania prac rozbiérkowych powstana odpady zakwalifikowane zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz.
1206) do grupy 17. ,,Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej
(wtagczajac glebe i ziemie z terendw zanieczyszczonych)":
17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw
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17 02 03 - Tworzywa sztuczne
17 04 01 - Miedz, braz, mosigdz
17 0405 - Zelazo i stal
17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
W czasie prowadzenie prac rozbiorkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te, ktére moga by¢ wykorzystane
jako surowce wtérne — np. metal, szkto.
Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatéw lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekazaé je uprawnionemu
podmiotowi, ktéry podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktére nie moga by¢ wykorzystane jako surowce wtérne
nalezy przetransportowaé na zorganizowane wysypisko $mieci — wskazane przez firme zatrudniong do wywozu
odpadodw.
5.3. Zasady wykonania roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robo6t, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji roboét
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robot zgodnie zwymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymina pismie
przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robdét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéow i elementéw roboét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i roboét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wg zasad okreslonych ,, Kontrola jakosci rob6t” w ST-01 ,,Wymagania ogélne”. Kontrole jako$ci robot rozbiérkowych
dokonuje Zamawiajacy .
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogélne dotyczgce przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Jednostkami obmiarowymi sg:
- Gruz/grunt do utylizacji — [m3]

8. ODBIOR ROBOT
Wg zasad okreslonych w ,,Odbiér techniczny wykonanych robét” w ST-01 ,Wymagania ogoélne™.
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podanow ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
9.1. Rozbiérki
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ [m3] rozbidrke elementéw budowlanych, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wywoz na wysypisko

- optata za utylizacje

- warto$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu

na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

- wykonanie wszystkich innych robét znajdujacych sie na rysunkach w PB i PW, niezbednych do wykonania

robot ziemnych, rozbiérkowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-B-02481:1998 Geotechnika — Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
USTAWA z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. 2020, poz. 797 z dnia 16 kwietnia 2020 r.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z2002r. Nr 108 poz. 953) z p6Zniejszymi zmianami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03 CPV 45442100-8 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne /tynki wapienno-cementowe, gipsowe i gtadzie gipsowe/

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- wykonanie tynkéw wapienno-cementowych,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:
—nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Cement
Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszosci mieszanek i zapraw budowlanych.
Cement otrzymuje sie z surowcow mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina. Surowce te wypala sie w piecu
cementowym na klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).
Wyrdznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:
Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania
odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.
Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie.
Cement ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.
Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wieksza iloscig dodatkéw;
stosowany gtéwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.
Cement hutniczy - cement ten jest na dziatanie siarczanéw i kwaséw humusowych.
Cement stosowany do robot tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw
najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-
1:2011 ,,Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.
Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.
2.4. Wapno
Spoiwo stosowane jako materiat wigzagcy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialnos$¢, nadaje jej
paroprzepuszczalnos¢ oraz zwieksza odpornos¢ na korozje biologiczna.
Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane -
Czesc 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan” oraz
PN-EN 459-3 ,Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci”.
Sa dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:
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Wapno hydratyzowane —wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego woda. Gtéwnym jego sktadnikiem
jest wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod nazwami wapno suchogaszone
i wapno budowlane.

Wapno palone - wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze
powyzej 900°C. Gtéwnym sktadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowe;j
(wapno palone w brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowaé¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzyé
jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.5. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

Wielu producentow oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia sie woda, zgodnie ze
szczegbtowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedtug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym podziatem wedtug normy
jest klasyfikacja wedtug wtasciwosci i sposobu zastosowania. Sg zatem zaprawy tynkarskie: GP — ogélnego
przeznaczenia, LW - lekkie i OC - do tynkow jednowarstwowych.

2.6. Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robot tynkarskich winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13658-1:2009
»Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne”
oraz PN-EN 13658-2:2009 ,,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan -
Czes¢ 2: Tynki zewnetrzne”.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow
i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla $Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- doprzygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki
Z mieszadtem wolnoobrotowym,

- do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Do prac na wysokosci nalezy stosowac rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Srodki transportu do przewozu wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét tynkarskich workowanych powinny
umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, hatomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajagcych je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciaggniki, woézki.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Zasady ogélne

Zasady wykonania rob6t podano w ST-01 ,Wymagania ogélne”.

Tynki zwykte winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i
wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Czes$¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne” oraz PN-EN 13914-
2:2016-06 ,,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Czes¢ 2:
Tynkowanie wewnetrzne”.

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.
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Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
5.3.Kontrola materiatow
Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich wykonania.
Nalezy skontrolowac¢ czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie uptynat okres ich waznosci. W
przypadku materiatéw workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.
5.4.Przygotowanie podtoza
Podtoza dla wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13914-2:2016-06
»Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego — Cze$¢ 2: Tynkowanie
wewnetrzne”.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci€ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta albo wypalajgc je opalarka
elektryczng lub lampg benzynows.
Nadmiernie suchg powierzchnige podtoza nalezy zwilzy¢é woda.
Podtoze pod tynk musi by¢:

- réwne,

- nosneimocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilijne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitéw,

- niezamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
5.4.1 Podtoze z cegty ceramicznej lub wapienno-piaskowej
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawa spoin na gtebokosci 5-
10 mm od lica $ciany.
Przed wykonaniem tynkowania stropéw ceglanych nalezy upewnic sie, ze zaprawa nie wystaje poza lico cegieti wrazie
potrzeby usuna¢ jej nadmiar oraz skontrolowac osiatkowanie dolnych poétek belek stalowych.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z cegiet obficie zwilzy¢ woda.
5.4.2 Podtoze z betonu monolitycznego
Podtoze betonowe powinno by¢é mocne i mie¢ rowng powierzchnig ale nie moze byc¢ zbyt gtadkie. Zbyt gtadkie podtoze
betonowe nalezy nacigé¢ lub wypiaskowac.
Mozna tez zastosowac specjalne podktady gruntujgce przeznaczone do stosowania na niechtonnych gtadkich
podtozach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem zapewniajg one wysoka przyczepnosé
cementowo-wapiennych tynkéw do powierzchni betonowych.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z betonu obficie zwilzy¢ woda.
5.4.3 Podtoze z betonu komérkowego
Mury z bloczkéw i ptyt betonu komoérkowego nalezy oczysci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny pogtebi¢ na gtebokos¢ 2-3
mm od lica $ciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawi¢ przez wyciecie uszkodzen i uzupetnienie ich gazobetonem o
identycznych parametrach wklejonym w opréznione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadka zaprawa
cementows.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z gazobetonu obficie zwilzy¢ woda.
5.4.4 Podtoze z drewna i materiatéow drewnopochodnych
Podtoze takie nalezy przygotowac do tynkowania przez wykonanie podktadu z maty trzcinowej lub siatki metalowe;j.
Maty trzcinowe powinny mie¢ proste, czyste todygi o Srednicy 7-12 mm. Maty mocuje sie na stropach prostopadle do
kierunku deskowania, a na $cianach poziomo. Do mocowania mat stosuje sie drut stalowy miekki wyzarzony o
$rednicy 0,8-1,0 mm i gwoZdzie sufitowe.
Do osiatkowania elementéw drewnianych nalezy stosowac siatke cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o
oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy i po zamocowaniu
do podtoza pokryta zaczynem cementowym (rzadka zaprawg cementowa). Pod tynki gipsowe nalezy stosowac siatki
ocynkowana lub powleczone np. lakierem asfaltowym.
5.4.5 Podtoze metalowe
Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztattowniki) musza by¢ w petni osiatkowane siatka cieto-
ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Podtoze
metalowe i siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy oraz odttuszczone. Po zamocowaniu do podtoza siatka winna by¢
pokryta zaczynem cementowym (rzadkg zaprawg cementows).
Dla tynkow gipsowych zaréwno podtoze jak siatke nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.
Siatka stanowigca samodzielne podtoze nie moze mie¢ oczek wigkszych niz 100x100 mm i dla zapewnienia
odpowiedniej sztywnosci winna by¢ wzmochniona pretami stalowymi.
5.5. Wykonywanie tynkéw zwyktych recznie
5.5.1 Przygotowanie zapraw tynkarskich
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Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub gipsowe. Rodzaj
tynku winien by¢ okreslony w dokumentacji projektowe;.

Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykonczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu naich stosunkowo duzg
zdolnos$¢ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalnos¢ i dziatanie przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajg korzystny dla
mieszkancow mikroklimat wnetrza.

Tynki cementowo-wapienne sg stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wéd opadowych. Majg takze dobrg
wytrzymato$¢ mechaniczna. Nie majg jednak tak dobrej paroprzepuszczalnosci jak tynki wapienne. Stosowane sg jako
tynki zewnetrzne oraz wewnetrzne w pomieszczeniach wymagajacych wypraw mochiejszych i odpornych na
uderzenia, np. w magazynach, warsztatach, sklepach. Uzywa sig ich jako narzutu wewnetrznych tynkéw wapiennych
w pomieszczeniach mieszkalnych, na scianach i sufitach betonowych lub ze starej cegty.

Tynki cementowe stosuje sig je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymatos¢ i szczelnos$c¢ tynku, np. jako podktad pod
hydroizolacje, w tazienkach, garazach podziemnych. Zaprawa cementowa jest takze czasem uzywana jako obrzutka
pod zaprawe cementowo-wapienng. Tynki cementowe maja stabg urabialnos¢, duzy skurcz i duzag rozszerzalnosc
cieplna.

Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.7.

Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,,Wymagania dotyczace zapraw do muréw
— Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takze normy PN-10104:2014-03 ,,Wymagania dotyczace
zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”.
Orientacyjna ilo$¢ sktadnikdw na 1 m® zaprawy o konsystencji plastycznej:

Tynki wapienne

warstwa tynku | ciasto wapienne piasek [m?] woda
[m°] [dm°]
obrzutka 0,51 0,77 okoto 37*
1,0:1,5
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
gtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*

* stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza
Tynki cementowo-wapienne

warstwa tynku cement ciasto piasek woda
[kg] \wapienne [m?] [m?3] [dm?3]
obrzutka 247 0,10 0,94 okoto 210*
1:0,5:4,5
narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gtadz 1:2:9 124 0,21 0,95 okoto 215*

* stosuje sie bardziej rzadka konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza
Tynki cementowe

warstwa tynku cement piasek [m?] woda
[kgl [dm?]
obrzutka 1:3 411 1,03 okoto 236*
narzut 1:4 326 1,08 okoto 230
gtadz 1:5 267 1,12 okoto 224

* dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadkag konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wigksza.

Gotowe suche mieszanki tynkéw

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodnej masy. Wykonuje sie

pomocag wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet. Ilo§¢ dozowanej wody zalezy od wymagane;j

konsystencji zaprawy, rodzaju (chtonnos$ci) podtoza, wilgotnos$ci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0

dm? wody na 25 kg suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje sie do uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zwykle

zachowuje wtasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym wypadku nalezy postepowac sScisle wedtug

zalecen/instrukcji producenta mieszanki.

5.5.2 Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zwyktych zalicza sie:

- surowe rapowane,

- surowe wyrownywanie kielnia,

- surowe Sciggane paca,

= surowe pedzlowane, —zacierane na ostro.

Sposoéb wykonania tych tynkéw opisano ponizej:

1. Tynki surowe rapowane nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej, narzucajac jg kielnig
rownomiernie na tynkowana powierzchnig. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy soba,
dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.

2. Tynki surowe wyréwnane kielnig nalezy wykonywaé¢ wg pkt. 1 wyréwnujac dodatkowo powierzchnie za pomoca
kielni.
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3. Tynki $ciggane paca nalezy wykonywac¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z miekkiego
drewna (najlepiej Swierkowego).
4. Tynki pedzlowane nalezy wykonywaé¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawag rozprowadzong
pedzlem.
5. Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na
wilgotne podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni paca i zatarciem packa.
Grubos¢ i odchytki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic :
- tynk rapowany 12 mm z tolerancjg +4 -6 mm,
- tynk wyréwnany kielnig, $ciggany paca i pedzlowany 10 mm z tolerancjg +4 -6 mm, — tynk
zacierany na ostro 5 mm z tolerancjg +3 -4 mm.
5.5.3 Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢é stosowane na przecietnie wykonczonych
elewacjach, na innych zaprawach przecietnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki ceramiczne nalezy stosowac
w przypadku wymaganej szczelnos$ci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne.
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢é wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i nalezy uzalezni¢ od rodzaju
podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. 1) lub na gtadko (kat. Ill).
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw komérkowych nalezy
wykonywac z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.
Grubos¢ obrzutki powinna wynosié 3-4 mm.
Obrzutka na podtozu drewnianym powinna byé wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o proporcji 0,1 : 1 : 2.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na podtoze drewniane obrzutke
mozna nanosi¢ pacg, doktadnie dociskajac ja do podtoza. Grubos$¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok.
20 mm.
Na podtozu z gestej siatki naciagnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciskac na druga strone siatki.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego kamienia tamanego
4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywaé¢ bez paséw lub listew, $Sciggajac go paca, a
nastepnie zacierajgc packa drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Narzut nalezy
Sciggac pacag drewniang. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym
kierunku.
5.5.4 Wykonanie tynkéw tréojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe zalicza sie do kategorii Il lub IV. Tynki zwykte kategorii Ill naleza do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy, a tynki zwykte kategorii IV zalicza sie¢ do odmian doborowych.
Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonaé
wedtug paséw i listew kierunkowych.
Tynki tréjwarstwowe wykonuje sie tak jak opisano to w pkt. 5.5.3 i dodaje sie jeszcze trzecia, cienkg warstwe gtadzi z
rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o przeswicie oczek 0,5 mm. Taka zaprawa
jest zwykle bardziej ttusta, z wiekszg ilo$cig spoiwa, niz do wykonania narzutu.
GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia nalezytej przyczepnosci nalezy narzut dobrze
nawilzy¢ woda. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawe nanosi sie recznie kielnig, a nastepnie rozprowadza
paca. Gdy tylko stezeje, zaciera sie jg packa styropianowa lub obtozong filcem albo stalowa — zaleznie od kategorii
tynku.
GtadZ zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilzaé, skraplajac go woda. Chodzi o unikniecie
ciggniecia sie zaprawy za packa, albo kruszenia sie jej i odpadania —jezeli jest za sucha.
5.6. Wykonywanie tynkéw zwyktych mechanicznie
Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu powinna
by¢ nastepujaca:
- wyznaczenie lica powierzchni tynku,
- mechaniczne wykonanie obrzutki,— mechaniczne wykonanie narzutu,
- mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie osciezy,
gzymsow, wyskokow itp.
Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Na stropach i
$cianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.
Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢ nastepujace:
- obrzutka - cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11 cm,
- narzut - ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka pomiarowego 9-10 cm,
- gtadZ - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka pomiarowego
1113 cm.
Doktadna recepture zaprawy nalezy ustalac¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowe;j partii sktadnikéw lub przy
zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikow.
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Wszystkie warstwy tynkdw zewnetrznych powinny by¢ wykonywane zaprawy cementowo-wapiennej.
Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej
niz 2 minuty.
Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy
przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy.
Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie — w celu zwigkszenia przyczepnosci warstw tynku do podtoza —
stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.
Koncoéwke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujgc optymalng odlegtos¢
koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:
- nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy Srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy $rednicy dyszy 13-14 mm ok. 30
cm,
- nanoszenie narzutu - przy $srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.
Narzut nalezy $cigga¢ paca drewniana.
Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami nie
powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej
wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.
5.7. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz odpornosci ogniowej. Zaleta tego
tynku jest rowniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego cztowiekowi — gips wchtania nadmiar wilgoci i oddaje ja,
gdy w pomieszczeniu jest zbyt sucho.
Tynki gipsowe sg bardzo czesto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i jednorodzinnym.
Doskonata gtadkosc¢ i wysoka jakos$¢ powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne zalety. Tak wykonanej
powierzchni nie trzeba dodatkowo wygtadzac, a wykonczy¢ ja mozna w dowolnej technologii. Zastosowanie tynku
gipsowego wewnatrz budynku wptywa réwniez na oszczednosci zuzywanego ciepta.
Wada tynkéw gipsowych jest agresywnos¢ powodujgca korozje w elementach stalowych. W przypadku uzywania
gipsu takie elementy musza by¢ chronione przed korozjg poprzez malowanie ochronne, lakierowanie lub ocynkowanie.
Tynki gipsowe nie nadajg sie do pomieszczen o statej duzej wilgotnosci, takich jak baseny czy tazienki. Tynk gipsowy
nie nadaje sie rowniez do zastosowania na zewnatrz budynku.
5.7.1 Tynki gipsowe wykonywane recznie
Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowac nalezy kazde podtoze, na ktérym ma byé
zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy
pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowa¢ wytacznie
preparaty gruntujgce zalecane przez producenta tynku. Dopiero po catkowity wyschnigciu gruntu (zwykle jest to ok.
24 godziny) mozna przystgpi¢ do tynkowania.
Wykonywanie wewnetrznych jednowarstwowych tynkéw gipsowych narzucanych recznie rozpoczynamy zazwyczaj
od sufitu, by pézniej przej$¢ do $cian.
Sufity tynkujemy zaprawa wykonang z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Zaprawe nacigga sie na
sufit przy uzyciu dtugiej pacy metalowej, na ktérg naktadamy ja przy uzyciu kielni murarskiej. Prace tynkarskie na
suficie wykonujemy réwnolegle do mniejszego wymiaru pomieszczenia w miare mozliwosci zaczynajac naktadanie
warstwy tynku od okna.
Na odpowiednio przygotowana powierzchnie $cian zaprawe tynkarska wykonana zgodnie z zaleceniami producenta
narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub naciagga sie paca metalowa. Zaprawe o konsystencji gesto-plastyczne;j
naktada sie na wydzielone pola technologiczne Sciany poziomymi pasami zachodzgcymi na siebie, w kierunku od dotu
do gory. Narzucong zaprawe nalezy wstepnie wyréwnac przy uzyciu taty. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy
nalezy doktadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu dtugiej szpachli metalowej. Lekko stwardniaty tynk
nalezy zrosi¢ wodg w postaci mgty i zatrze¢ paca ggbkowa celem ,wyciagniecia” na powierzchnie mleczka, ktére po
zmatowieniu nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ za pomoca dtugiej szpachli. Dzieki temu uzyskuje sie zamknieta,
réwna, ale nie pozbawiong poréw powierzchnie.
5.7.2 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie
Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowac nalezy kazde podtoze, na ktérym ma byé
zastosowany tynk. Producenci tynkow gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy
pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowac¢ wytacznie
preparaty gruntujgce zalecane przez producenta tynku.
Tynkowanie powierzchni mozna rozpoczac¢ po petnym wyschnieciu gruntu (czas schniecia jest zawsze podawany w
karcie technicznej gruntu).
W przypadku maszynowych tynkéw gipsowych wiekszos¢ producentéw w kartach technicznych wymaga, zeby tynki
byty aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznosci wykonania drugiej warstwy stosowana jest zasada
naktadania nowej warstwy na jeszcze niezwigzanag warstwe poprzednig.
Tynki winny by¢ wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 ,Tynki gipsowe wykonywane
mechanicznie - Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.
GLADZIE GIPSOWE
1. Warunki przystapienia do robot
- Przed przystgpieniem do wykonania robét gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty ,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w
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dokumentaciji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,
jeslinie nalezag do tzw. stolarki konfekcjonowanej. — Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi
gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

2. Wymagania dotyczgce gtadzi gipsowych

- Przyczepnosc¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajgca na potaczeniu sie z podtozem powinna zapewnic takie
przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

- Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

- Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

- Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture
wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz
przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i
spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.

- Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny
by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym
obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych sa
niedopuszczalne.

- Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych. Naroza oraz
wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Gtadzie
gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

3. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i
powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajacym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym
powierzchniowo podtoze i zamontowaniu naroznikéw aluminiowych.

4. Wykonanie gtadzi gipsowych

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac paca stalowg nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okreslong
szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi
minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu. Gtadz wykanczamy
poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng
siateczka do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujac siateczka nr 180

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH
6.1.Zasady ogoblne
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
6.2.Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych
Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1. Badania materiatow
Badanie materiatow przeprowadza sie na podstawie protokotéw dotyczgcych przyjecia materiatdw na budowe oraz
dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow przez dostawce, pod katem ich zgodnosci z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i SST oraz przywotanych norm.
6.2.2. Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
- wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
- réwnosci powierzchni— poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
- obecnosciluznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
- chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
- obecnos$¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
- ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajacymi z odpowiednich norm, a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3.Badania w czasie robo6t
Badania w czasie robdét tynkowych polegaja na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynikac¢ z normy PN-B-10104:2014-03 ,,Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia -
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje sktadnikéw zaprawy oraz parametry
uzytych surowcow i samej zapraw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Podczas roboét tynkarskich nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na grubosc i liczbe zaaplikowanych warstw tynkow.
Nalezy tez na biezaco sprawdzaé, czy technologia wykonania tynkoéw jest zgodna z zaleceniami producenta oraz
zasadami wspotczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlanej.

Grubos¢ warstw tynku powinna odpowiada¢ zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli jej nie okreslono nalezy
stosowac zalecenia normowe, zgodnie z ktérymi dla tynkéw zwyktych minimalne grubosci tynku jednowarstwowego
lub warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a Srednia to 10 mm.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych rob6t tynkowych, w szczegdélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukorficzenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdét potwierdzajg, ze przygotowane

podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b)  czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
Wymagania dotyczace powierzchni tynkéw okreslono w przywotanych normach, w razie watpliwosci lub brakéw
okreslonych wymogow minimalne wymagania podano ponize;j:

- odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 5 mm w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm na dtugosci 1 m i ogétem nie
wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wiecej niz 8 mm w pomieszczeniach o
wysokosci powyzej 3,5 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na dtugosci 1 mi ogétem nie
wiecej niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

- odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie wieksze
niz 4 mm na dtugosci 1 m.

Prawidtowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym ksztatcie i przebiegu,
zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami.

Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci.

Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).

Dopuszcza sie nieznaczne réznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢ ogladajac ja z odlegtosci
2 m, w $wietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Wymagania ogolne dotyczgce przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiarowa jest Tm2 tynkéw wewnetrznych

8. ODBIOR ROBOT

Wg zasad okreslonych w ,, Odbior techniczny wykonanych robét ” w ST-01 ,,Wymagania ogélne” .

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogoéw podanych w pkt. 6.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Gotowos$¢ robét do odbioru zgtasza Wykonawca. Podczas odbioru nalezy
sprawdzic¢:
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz2mm na 1m i ogétem nie wigcej niz4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy

przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
- Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
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- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajagcych z
podtoza, pilniitp.,

- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

- Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zzamdéwieniem.

- Jezeli chociaz jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci i po ponownym wykonaniu
prac przedstawi¢ roboty do ponownego odbioru;

- jezeli odchylenia nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykonania, zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umowy.

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane powyzsze rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robot na wtasny koszt i wykonania ich ponownego zgtoszenia do odbioru.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podanow ST-01 ,,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Rozliczenie robot bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé tych
robot obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego
Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania tynku/gtadzi gipsowej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- oceneg i przygotowanie podtoza,
- oczyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie Smieci i resztek materiatow,
- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,
- osiatkowanie elementéw metalowych, bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
- umocowanie profili tynkarskich,
- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
= montaz, demontaz i czas pracy rusztowanh oraz koszty wykorzystania pomostéw roboczych niezbednych do
wykonania tynkéw,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,
- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot, — usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow, —
likwidacje stanowiska roboczego.

- inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianych w SST
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN ISO 9000:2015-10/Ap1:2017-07 - Systemy zarzadzania jakoscig -- Podstawy i terminologia

PN-EN 934-1:2009 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢ 1: Wymagania podstawowe

PN-EN 998-1:2016-12 - Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw -- Czes$¢ 1: Zaprawa do tynkowania
PN-B-10114:2017-07 - Wymagania dotyczace zapraw tynkarskich ogélnego przeznaczenia -- Zaprawy tynkarskie
wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy

PN-EN 197-1:2012 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementdw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
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PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie —Zasady wykonywania i wymagania techniczne.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6:

Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia — Zaprawy murarskie
wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego

(wersja angielska).

PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania

zewnetrznego i wewnetrznego — Czesc¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania

zewnetrznego i wewnetrznego — Czesc¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes¢ 1:
Tynki wewnetrzne.

PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czesc¢ 2:
Tynki zewnetrzne.

PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicznych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04 CPV 45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-01 ,,Wymagania ogoélne”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie n/w
robét malarskich wystepujacych w obiekcie:
Malowanie tynkéw scian i sufitow:

- malowanie farbami lateksowymi
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca
o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba - ptynna lub pétptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika,
réznych wypetniaczy i Srodkéw pomochiczych) w roztworze spoiwa.
Lakier — niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktéry po pokryciu nim powierzchni i
wyschnieciu tworzy powtoke transparentna.
Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw
pomochiczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna itp.).
Farba lub emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w spoiwie
zywicznym, rozcienczalna woda.
Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentoéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej —
przeznaczonej do zarobienia wodag - lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w
postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych —wydanych do 31 grudnia 2016
r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych - kartach technicznych itp.).
2.1.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

» farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, PN-C-81914: 2002/Az1:2015-
03,
» farbyolejnei alkidowe (ftalowe) odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
* farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,
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- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciefczania woda,

- ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016
r., @ po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

* lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych —wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowych ocen technicznych,

e  $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

2.1.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

e farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

» farbyolejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:

*  rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
odpowiadajgce wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z
dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych, Cze$s¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie
zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, odpowiadajace
wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i
wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

e farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych,

* farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych —wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci
krajowych ocen technicznych,

e  $rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

2.1.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

*

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcieniczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow, — kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone przez producenta wyrobéw malarskich i
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (norm, europejskich ocen technicznych, badz
aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych).
2.1.4. Woda
Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
sWoda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajagcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do robét malarskich moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- 83 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej
specyfikacji technicznej,
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- sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane w sposéb
umozliwiajacy ich petng identyfikacje,
- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobéw budowlanych, zgodnie z
wtasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZ do jednostkowego
zastosowania (kopie deklaracji wtasciwosci uzytkowych, oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci
wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg
technicznag, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania
wyrobow, karty charakterystyki wyrobéw, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

- wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetniaja
wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst
jednolity Dz. U. z2015r. Nr 0, poz. 1203),

- opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub mieszanin
niebezpiecznychspetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia 2012 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych
mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 450),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia rob6t malarskich
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobéw).

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robé6t malarskich

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych, badz aprobat
technicznych —wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych -
lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji techniczne;.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie méwi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny byc¢
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow i wyrobow.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzleiwatki,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabinyirusztowania.

Do prac na wysokosci nalezy stosowac rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.

4. TRANSPORT.

Wymagania szczegétowe dotyczgce transportu materiatow

Transport materiatow do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac¢
samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte
plandekami lub zamkniete..

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych rob6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze
malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:
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- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury
oswietleniowej

- (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

5.2.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnos$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
Szczegétowej Specyfikacji Technicznej dla robét murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawag, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w
murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz resztek
starej powtoki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
Najwieksza
wilgotnos¢

Lp. | Rodzaj farby

podtoza, w % masy

1. [Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda 4

2. |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3. Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej

4. [Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.2. Beton

Nowe podtoza betonowe lub zelbetowe pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym w Szczego6towej Specyfikacji Technicznej dla robét betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy

metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu

powinny by¢ naprawione zaprawg cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne -

do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne).

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze

przekraczac wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.3. Tynki zwykte

1. Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegétowej Specyfikaciji
Technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych). Nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne
powinny by¢ zagruntowane, jezeli wymaga tego producent farby.
2. Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone

i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej
powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta
wyrobéw malarskich.
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3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy 1.
4. Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.4. Tynki pocienione
powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.
5.2.5. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych
powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekéw
zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczng
—do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowa ocene techniczna).
5.2.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych
powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest
aprobata techniczna - do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowa ocena techniczna).
5.2.7. Podtoza z ptyt wtoknisto-mineralnych
powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow,
rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawa¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byc¢
zabezpieczone antykorozyjnie.
5.2.8. Elementy metalowe przed malowaniem
powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich
5.3.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek

temperatury ponizej 0°C,
- wtemperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(niewyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.2.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrédet
ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ Zrédtem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢
przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

-  zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

-  zalecenia w zakresie bhp.
5.3.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.2., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.3.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Zewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgca informacje
wymienione w pkt. 5.3.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Roboty powinny by¢é wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i zadanej jakosci robot —
przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas zewnetrznych rob6t malarskich moga zostaé zanieczyszczone lub uszkodzone
powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.
5.3.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
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Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczac, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.2., a warunki
prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.3.1. niniejszej specyfikacji technicznej.
Wewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajgca informacje
wymienione w pkt. 5.3.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i zgdanej jakosci robot —
przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas wewnetrznych robét malarskich moga zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone
powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.
5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.4.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacije,
- aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,
- jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
- bezuszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,
- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
- bezgrudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozciennczalnych woda
Powtoki te powinny byé:
- odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
- bezuszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladéw pedzla,
- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie dopuszcza
sie w tego rodzaju powtokach:
- spekan,
- tuszczenia sige powtok,
- odstawania powtok od podtoza.
5.4.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych Powtoki z farb mineralnych powinny:
- réownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,
- nie $cierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,
- nie mie¢ Sladow pedzla,
- wzakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,
- by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),
- nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
- na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajagcej 20 cm?,
- chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
- odchylenia do 2 mm na 1 moraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
- $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
5.4.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakierow powinny:
- miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
- nie mie¢ Sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
- dobrze przylegac do podtoza,
- miec¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
- miec¢ odpornos$¢ na zmywanie wodag ze srodkiem myjacym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
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6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastepujacych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania
zgodnie ze Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng robét murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i
uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podtozy betonowych - doktadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz Szczego6towa
Specyfikacja Techniczng robo6t betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w Szczegétowej Specyfikacji Technicznej robot tynkowych, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotnos$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

- ptyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto-mineralnych — wilgotnos$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretoéw,

- elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robét
murowych.

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej dla
robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni sucha,
czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac
probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodag suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.1.2. Kontrola jakosci materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ hormom wymienionym w pkt. 2.2.1.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu materiatow i wyrobéw budowlanych
uzywanych w robotach malarskich do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, —wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych
widac:
a) w przypadku farb ciektych:

-  skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektoérych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $lady plesni,

- trwaty, niedajacy sie wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
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- $lady plesni,

- zbrylenie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny.
6.2. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacja
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdélnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.
6.3. Badania w czasie odbioru robét
6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, Szczegétowag Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw, — prawidtowosci przygotowania podtozy, — jakosci powtok
malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych rob6t. Badania powtok przy ich
odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz:

- po7dniach od zakonczenia ich wykonywania —dla farb dyspersyjnych i na spoiwach mineralno-organicznych,

- po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii,

- po28dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb na spoiwach mineralnych.
Powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieficzalnych powinny byé badane dopiero po zakornczeniu robét
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach, a takze po zainstalowaniu
urzadzen sanitarnych oraz elektrycznych, ale przed cyklinowaniem posadzek parkietowych.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nieprzekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.3.2. Opis badan
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto

- 0,5m,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystagpity slady farby,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadhnie,

*  napodtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:2013-06,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlona
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie
powstana przes$wity podtoza.

Wyniki badan robét powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego oraz wykonawcy.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogolne dotyczace przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa wykonania powtok malarskich jest metr kwadratowy [m2].
Jednostka obmiarowa wykonania gruntowania powierzchni pionowych i poziomych jest metr kwadratowy [m2].
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wg zasad okreslonych w ,, Odbidr techniczny wykonanych robo6t ” w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano ,,Wymagania ogolne” ogélnej specyfikacji technicznej.
Rozliczenie robot bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé tych
robot obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego
Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] malowania powierzchni, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu, — obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania robot
malarskich, niezaleznie od wysokos$ci prowadzenia prac,

-  zabezpieczenie podtédg i innych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t malarskich,

- przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

- oceneiprzygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji
technicznej,

- proby kolordw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementdéw nie przeznaczonych do malowania,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
- wykonanie wszystkich innych robét znajdujacych sie na rysunkach w PW, niezbednych do wykonania robot
objetych SST
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-C-81906:2003 Wodorozcieniczalne farby i impregnaty do gruntowania
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe
PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki naciec.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity —
Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81914:2002/Az1:201 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych. Roboty ogélnobudowlane (aktualnie
obowigzujace)
Przepisy bhp przy robotach malarskich
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-05 CPV 44114200-4 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
posadzek z betonu i zaprawy cementowej w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w ST-01 ,Wymagania
ogoélne”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacja Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie:

Obrdbek blacharskich

Rynien i rur spustowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami podanymi w ST-01
»Wymagania ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST-01 ,,Wymagania ogolne".
Ponadto materiaty stosowane do wykonania posadzek powinny mie¢ m.in.: Deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacja dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania posadzek.

Materiaty:

2.1. Dylatacja brzegowa

— opaska dylatacyjna po obwodzie scian. Do wykonania dylatacji brzegowych wylewek po obwodzie $cian nalezy
stosowac tasmy brzegowe wykonane ze spienionego polietylenu o grubosci 8 mm.

2.2. Wylewki betonowe zbrojone siatka

Do wykonania wylewek betonowych zbrojonych siatkg nalezy stosowa¢ materiaty o nastepujacych parametrach:
mieszanka betonowa kl. C16/20,

siatka zbrojeniowa stalowa z drutu o gr. 2 mm i rozstawie oczek 10x10 mm.

Po wykonaniu wylewek nalezy wykonac dylatacje technologiczne zapobiegajgce powstaniu peknie¢ w wylewce.
Dylatacje nalezy wykonac¢ w otworach drzwi oraz w miejscach, gdzie rozpietos¢ wylewki jest wieksza niz 6m.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01 ,,Wymagania ogolne".

Sprzet do wykonania robot

Sprzet powinien odpowiadac¢ ogdlnie przyjetym wymaganiom co do ich jakosci jak i wytrzymatosci. Sprzet powinien
mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ uzywany zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany
zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 ,Wymagania ogolne".

Transport materiatéw

Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw, elementéw itp.
niezbednych do wykonania danego rodzaju robét. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przemieszczanie
przedmiotow w sposdéb zapobiegajacy ich uszkodzeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robo6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne"

5.1. Warunki przystagpienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét zwigzanych z wylewkami powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego. Wylewki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ materiaty jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w
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okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane wylewki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur wiezo wykonane
wylewki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Kontrola materiatéw

Przed przystgpieniem do wykonania wylewek nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich wykonania. Nalezy
skontrolowac czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie uptynat okres ich waznosci. W przypadku
materiatow workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.

5.3. Wykonywanie wylewek

5.3.1 Przygotowanie podtoza

Nalezy wykona¢ dylatacje obwodowag wokét scian i stupow, uktadajac np. tasme ze spienionego polietylenu Dla
podktadéw ptywajacych, na warstwach izolacji termicznej lub akustycznej nalezy utozy¢ folie budowlang PE np.
grubosci 0,2 mm z zaktadka min. 10 cm (bez fatd, z wywinieciem na $ciany) oraz utozy¢ stalowa siatke zbrojaca, np.
pret stalowy @2 mm, rozstaw preta 10x10. Podczas wykonywania prac przestrzegac zalecen zawartych w dokumentacji
technicznej i wytycznych producentéw poszczegdlnych materiatow.

5.3.2 Przygotowanie mieszanki betonowej

Wylewka betonowa z gotowych mieszanek bedzie przygotowywana w mieszarce przeptywowej lub pompie typu
mixokret. Przygotowana zaprawe nalezy zuzy¢ w czasie okoto 1 godz.

5.3.3 Obrébka wylewki

Gotowa zaprawe nalezy zuzy¢ bezposrednio po przygotowaniu. Po roztozeniu zaprawe zageszczac¢ poprzez ubijanie, a
jej nadmiar $ciggna¢ tata po wypoziomowanych wczesniej prowadnicach (np. rurkach, listwach). Prowadnice
niezwtocznie usungé, a powstate ubytki skropi¢ woda i uzupetni¢ swieza zaprawa, wygtadzajac paca. Kolejne porcje
zaprawy uktadaé jedna po drugiej, aby mogty potaczyé sie ze sobg. Swiezg powierzchnie podktadu zacieraé recznie
paca lub mechanicznie zacieraczkg po wstepnym stwardnieniu zaprawy. Na wykonany podktad mozna wchodzi¢ po
ok. 24-48 godzinach, w zaleznosci od grubosci i uktadu warstw (zespolony lub ptywajacy). Petne obcigzenie mozliwe
jest po ok. 28 dniach, w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci - optymalne warunki wigzania i wysychania to temp.
20°C i wilgotnos¢ ok. 65% (nizsza temperatura wydtuza czas dojrzewania podktadu i osiggania wysokiej
wytrzymatosci).

5.3.4. WYKONANIE PODKEADU CEMENTOWEGO - JASTRYCHU

Podktad z jastrychu cementowego o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa powinien by¢ wykonany jako
samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji . Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12,0 MPa, na zginanie — 3,0 MPa. Stosowac klase minimum C20.

W podktadzie cementowym nalezy utozy¢ jedng warstwe siatki /maty/ z drutu stalowego gr. 3mm o oczkach do 150x150
mm. Stosowac¢ zaktady 10 cm w siatkach /matach/ stalowych Podktad cementowy /jastrych/, w zaleznosci od
wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie i zginanie, nalezy wykona¢ z gotowej zaprawy cementowej przeznaczonej do
maszynowego lub recznego wykonywania posadzek /stosowac zgodnie z zaleceniami producenta/ a takze betonu
zwyktego z cementem portlandzkim marki 35 lub 25.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany, lub
piasek uszlachetniony, zgodnie z PN-B/79-06711.Przy wykonywaniu podktadéw temperatura powietrza nie powinna
by¢ nizsza niz 50 C /takze 3 dni po wykonaniu/. Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowa przygotowac zgodnie z
recepturg. Zaprawa powinna miec¢ konsystencje gesta i nalezy jg uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu, miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego
zageszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni niedopuszczalne
jest nawilzanie powierzchni lub naktadanie drobnoziarnistej zaprawy. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢
utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub przez spryskiwanie powierzchni woda.
Otrzymany podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne pozioma lub pochyta, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzona dwumetrowa tata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 5,0 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny /poziomej
lub pochytej/ nie powinno przekracza¢ 2,0 mm/mi 5,0 mm na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia. Mase wylewa
sie maszynowo - przy uzyciu agregatu mieszajgco-pompujgcego z ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody,
zaopatrzonego w pompe Slimakowa. Jastrych cementowy moze byc¢ réwniez wylewany recznie. Wielko$é wylewanego
pola nalezy dostosowac do mozliwosci ekipy prowadzacej roboty, zwtaszcza w przypadku wylewania recznego. Przed
przystagpieniem do prac, w polu wylewania nalezy wyznaczy¢ przysztg grubosé podktadu. Grubos¢ ta powinna by¢
zgodna z wymaganiami sztuki i wiedzy budowlanej, a takze winna by¢ dostosowana do obcigzen podktadu i uktadu
warstw w jakim jest on zastosowany. Oznaczenia poziomu mozemy dokonaé np. za pomocag poziomnicy i przenosnych
reperéw wysokosciowych.

Przygotowang mase rozlewa sie rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajac przerw. Bezposrednio po wylaniu
kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujgc np. watek odpowietrzajacy lub szczotke z dtugim, twardym
wtosiem. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzgsowym wzdtuz i w poprzek zalanej powierzchni. Podczas prowadzenia
prac nalezy kontrolowa¢ stopien wymieszania i konsystencje masy. Przerwy dylatacyjne nalezy wykonac¢ zgodnie z
technologia wykonania podktaddéw i posadzek cementowych. Wylang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niska wilgotnoscig powietrza lub przeciggami. W celu zapewnienia
dogodnych warunkéw wigzania zaprawy, w zaleznosci od potrzeb, swiezo wykonang powierzchnie mozna zraszac
woda lub przykrywac folig. Tak pielegnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato chtonna. Czas wysychania
wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkdéw cieplno-wilgotnosciowych panujacych w otoczeniu. Uzytkowanie
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wylewki (wchodzenie na nig) mozna rozpocza¢ po okoto 24 godzinach, a obcigzanie po ok. 14 dniach. Istniejace
dylatacje podtozy nalezy przenies¢ na zwigzang warstwe poprzez jej nacigecie. Moment rozpoczecia prac
oktadzinowych uzalezniony jest od rodzaju planowanej oktadziny i powinien nastgpi¢ po ustabilizowaniu sie
parametrow podktadu (po 3+4 tygodniach), a w przypadku wyktadzin PCV lub parkietu, po catkowitym jego
wyschnieciu. Dylatacje wykona¢ z tasm dylatacyjnych lub cienkich paskow styropianu wzdtuz wszystkich $cian,
slupéw, wystajacych przewodow i rur. Wystajgce elementy stalowe (ktdre beda stykac sie bezposrednio z wylewka)
nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Na powierzchni wylewania powyzej 50 m2 lub ktérej przekatna przekracza 10 m,
trzeba wykonac dylatacje posrednie. Istniejgce przerwy dylatacyjne powinny by¢ ponownie przeniesione na wylewane
posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-01 ,,Wymagania ogolne".

6.1. Badania przed przystgpieniem do wykonania wylewek

Przed przystapieniem do wykonania wylewek nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane
do wykonywania robét oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie na podstawie protokotéw dotyczacych przyjecia materiatéw na

budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, pod katem ich zgodnosci

z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i SST oraz przywotanych norm.

6.1.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

wilgotnosci: poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe zwilzania,
chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajacymi z odpowiednich norm, a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t zwigzanych z wykonaniem wylewek i izolacji polegaja na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
Proporcje sktadnikow mieszanki betonowej oraz parametry uzytych surowcow i samej zapraw powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Nalezy na biezaco sprawdzaé, czy technologia wykonania wylewki jest zgodna z zaleceniami producenta oraz
zasadami wspotczesnej wiedzy techniczne;j i sztuki budowlanej.

Grubos¢ warstw wylewki i izolacji powinna odpowiada¢ informacja zawartych w dokumentacji projektowe;.

6.3. Badania w czasie odbioru robdt

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych wylewek, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami i
zaleceniami Inspektora Nadzoru,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania wylewki.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do rob6t
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST-01 ,Wymagania ogolne".

Jednostka obmiarowa jest:

powierzchnie wylewek oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $scian surowych na ptaszczyzne
pozioma

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne".

Odbidr powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
zgtoszenia Wykonawcy.

Nalezy zbada¢ twardos¢ posadzki betonowej jak réwniez jej wyrdwnanie na dtugosci 2,5m mierzonej tata, gdzie
nieréwnosci nie moga przekraczac¢ 1-2 mm.
Badania w czasie odbioru robot
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Badania wykonanych podtoz i posadzek powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN62/B-10144 p. 3.
i powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci zdokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- wyglad zewnetrzny i wykoniczenie posadzki

- réwnosc i spoziomowanie powierzchni

- grubos¢ podtoza, posadzki,

- sprawdzenie przylegania do podktadu

- sprawdzenie szczelin dylatacyjnych

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogolne ustalenia dotyczace rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych podano w ST-01 ,,Wymagania
ogoélne".

Ptaci sie za wykonanie i odebranie ilosci m2 powierzchni posadzki wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy/betonu,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuga sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

wykonanie robét posadzkowych,

obsadzenie drobnych elementéw,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego ubytku.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu. 6. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - Posadzki, wydanie ITB - 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06 CPV 45430000-0 Pokrywanie podtég wyktadzing PCV

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
posadzkowych i wyktadzinowych realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie SST-01 ,Wymagania
ogoélne”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w
robot posadzkowych i wyktadzinowych wystepujacych w obiekcie :
- uktadanie wyktadziny PCV na podtogach
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robaét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ ze sztuka budowlang, SST i
poleceniami Zamawiajgcego.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogélnej ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Podtogi i posadzki:
W pomieszczeniach modernizowanych i remontowanych przewiduje sie posadzki z:

- wyktadziny winylowe obiektowe, przeznaczone do pomieszczen o bardzo duzym natezeniu ruchu;
antyposlizgowe (min. Stopien antyposlizgowosci R10); poprawiajgce komfort akustyczny wnetrz (zalecany
wspétczynnik redukcji dZzwieku 17dB - 19dB0). Nalezy zastosowacé rozwigzania systemowe, posiadajgce
odpowiednie certyfikaty, atesty higieniczne i raporty13 ognioodpornosci. Zaleca sie skontrastowanie
kolorystyczne oraz fakturowe elementéw projektowania uniwersalnego, utatwiajacych korzystanie z obiektu
budowlanego osobom ze szczegdlnymi potrzebami. Rozwigzania kolorystyczne wg czesci graficznej
opracowania.

Wyktadziny PVC:

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podtozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM, czystym rownym
2mm/2m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy przewidzie¢ koniecznos¢ przygotowania podtoza
zgodnie z wymaganiami producenta wyktadzin podtogowych i wykonania wszystkich warstw. Podtoze powinno by¢
gtadkie, bez peknie¢, odttuszczone, wytrzymate, rowne, suche, czyszczone z wszelkich zabrudzen i przygotowane
zgodnie z przepisami budowlanymi. Przy podktadach cementowych nalezy stosowa¢ masy wygtadzajgce
(samopoziomujace) przeznaczone do stosowania pod wyktadziny elastyczne. W pomieszczeniach mokrych nalezy
przewidzie¢ posadzki z odpowiednim spadkiem w kierunku kratek odwadniajgcych/ odptywéw punktowych bgdz
liniowych. Nalezy przewidzie¢ wyktadziny scienne i wyktadziny podtogowe tego samego producenta.

Do wszystkich pomieszczen nalezy dostarczy¢ wyktadziny winylowe niewymagajace woskowania ani pastowania przez
cate zycie produktu. Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem wykonawczym
opracowanym dla okreslonego zastosowania.

Wyktadziny powinny by¢ potaczone bezprogowo i bezspoinowo sznurem w podobnym kolorze,. Cokot na Scianie
zastosowac w formie wywiniecia wyktadziny na sciane do wys 10cm z listwag wyobleniowa pod wyktadzing o promieniu
krzywizny r=30 mm pomiedzy $ciang i podtoga.

Grubos¢ warstwy Scieralnej powinna gwarantowac wieloletnie uzytkowanie.

Nalezy stosowa¢ materiaty o jednakowej kolorystyce, uzgodnionej z Zamawiajgcym/ Uzytkownikiem i pochodzace z
jednej partii produkcyjnej, z takg sama strukturg powierzchni. Wszystkie stwierdzone odchylenia w kolorystyce i we
wzorach badz we wtasnosciach struktury powierzchni materiatu beda skutkowac koniecznos$cig wymiany wyktadziny
na catej podtodze pomieszczenia.

Wyktadziny PVC o parametrach technicznych wskazanych w tabelach ponize;j.

Wyktadzina winylowa rulonowa homogeniczna o parametrach nie gorszych niz:
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Grubos¢ catkowita

wedtug ISO 24346

2mm

Grubos¢ warstwy uzytkowej

wedtug ISO 24340

2mm

Waga catkowita

wedtug ISO 23997

2750 g/m? (+/- 5%)

Opor elektryczny

wedtug EN 1081 lub normy réownowaznej

R1<10®° Ohm/R2<10° Ohm

Klasa reakcji na ogien

wedtug EN 13501-1

Bfl-s1

Test ,,Clean room”

wedtuglSO 14644-1 lub normy
rownowazne;j

ISO klasa 4 lub réwnowazna

Odpornos$¢ chemiczna 1SO 26987 Odporne
Antyposlizgowos¢ wedtug EN 13893 Klasa DS (u = 0,30)
Antyposlizgowos¢ wedtug DIN 51130 R9

Antyposlizgowos¢

wedtug BS 7976-2

PVT >=36 -Niskie ryzyko poslizgu

Zwijanie pod wptywem ciepta

wedtug EN ISO 23999

<|8|mm dla wyktadziny w rolce

Oddziatywanie koétek krzeset

wedtug ISO 4918

Brak uszkodzen

tatwosc¢ odkazania wedtug ISO 8690 - DIN 25415 Znakomita
Emisja LZO po 28 dniach wedtug EN 16516 Platinum (= 10 pg/m°)
Emisja formaldehydu - E1

Zawartos¢ ftalanow

Produkcja wolna od ftalanéw w 100%

Wyktadzina winylowa rulonowa homogeniczna jako rozwigzanie podstawowe do wszystkich pomieszczen za

wyjatkiem pomieszczen mokrych

Grubos¢ catkowita wedtug ISO 24346 2 mm

Grubos$¢ warstwy uzytkowej wedtug ISO 24340 2 mm

Waga catkowita wedtug ISO 23997 2750 g/m®

Klasa reakcji na ogien wedtug EN 13501-1 Bfl-s1

Reakcja na ogien - EN ISO 9239-1 wedtug EN ISO 9239-1 = 8 kW/m?

;eakqa na ogien - EN ISO 11925- wedtug EN 1SO 11925-2 Zgodny

Wtasciwosci elektrostatyczne wedtug EN 1815 Antystatyczne (= 2 kV)
Antyposlizgowos¢ wedtug EN 13893 Klasa DS (u = 0,30)
Antyposlizgowos¢ wedtug DIN 51130 R9

Antyposlizgowos¢

wedtug BS 7976-2

PVT >=36 -Niskie ryzyko poslizgu

Zwijanie pod wptywem ciepta

wedtug EN ISO 23999

<|8|mm dla wyktadziny w rolce

Oddziatywanie koétek krzeset

wedtug 1ISO 4918

Brak uszkodzen

tatwosc¢ odkazania wedtug ISO 8690 — DIN 25415 Znakomita
Emisja LZO po 28 dniach wedtug EN 16516 Platinum (s 10 pg/m®)
Emisja formaldehydu - E1

Podtoga wywinieta min.10cm na $ciane, styk pomiedzy podtogg a $ciang

zaokraglony (r=5cm). Wyktadzina

homogeniczna rulonowa o grubosci min. 2mm, zabezpieczona powierzchniowo, szeroko$¢ rolki min. 2m, fugi
zgrzewane termicznie sznurem w podobnym kolorze.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w Ogolnej ST-01 ,Wymagania ogoélne”.
Roboty mozna wykonac rzecznie lub przy uzyciu drobnego sprzetu mechanicznego.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w Ogélnej ST-01 ,Wymagania ogolne”.
Do transportu stuzg dowolne srodki transportowe zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogélnej ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Montaz oktadzin $cian i podtdg wraz z potrzebnymi warstwami wykona¢ wg wymagan, technologii i instrukcji danego

producenta.
Podtoze.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng stanowigca ptaszczyzne pozioma. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowa tatg nie powinna wykazywaé przeswitow wiekszych niz 4 mm. Przyjeto wyréwnanie powierzchni ptyt
zelbetowych stropowych odpowiednig masa wygtadzajaca (np. wylewka samopoziomujaca).

taczenie posadzek z wyktadzin podtogowych z posadzkami z innych materiatéw powinno sie odbywaé przy pomocy
profili systemowych ze stali nierdzewne;.
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Posadzka powinna by¢ wykonana w poszczegoélnych pomieszczeniach z wyktadziny tego samego rodzaju, oraz barwy i
wzoru okreslonego w projekcie architektonicznym. Wszystkie wyktadziny powinny wykazywa¢ dobre przyleganie do
podktadu, nie dopuszcza sie wystepowania deformacji ptytek oraz odstawania brzegéw.
Wykonanie robot
Wymagania ogélne dla podtozy pod wyktadziny
Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotnos$¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowac
maszyng jednotarczowa z odpowiednig tarczg. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza
przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.
Gruntowanie i wylewanie mas.
Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepujemy do
wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase
rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnigeciu
szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,,mleczka cementowego”.
Instalacja wyktadzin.
Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢
przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym okresie nalezy
docina¢ arkusze wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym
wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (na bazie wody). W
przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnie $ciany jak i wyktadziny i
pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju). Po wstepnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy
wyktadzine do podtoza, nastepnie uzywajac walca min 30kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w
poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia
wyktadziny na $ciane nalezy podgrzac wyktadzine nagrzewnicg elektryczng, a rolkg dociskowa przycisng¢ wyktadzine,
aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia sie Sciany z podtoga. Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze scian
pod katem 45° (unikamy ciecia i taczenia w miejscu taczenia sie dwdch scian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten
sposoOb, ze odginamy wyktadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 459,
nadmiar przesuwamy na druga strone. Brakujaca czes¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego z
wyktadzin. Aby tréjkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarkg reczng. Dopasowujemy trojkat,
ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z
docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy cokét klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac
zwigzanych ze ,,spawaniem wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Spawanie wyktadzin
Pierwszg czynnoscia, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na 2/3 grubosci
wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytéw wyktadziny. Do tych prac
uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na goraco.
Uzywajgc spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng
czynnoscia jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze
cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie
Sciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli, badan i odbioréw podano w Ogolnej ST-01 ,Wymagania ogoélne”.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu przed przystapieniem do rob6t wtasciwych :
e  podtoza:
- sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia oktadzin/ wyktadzin oraz ich barwe i odcien,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtug. 2 m przyktadane;j
w dowolnych kierunkach, ktére nie powinno przekracza¢ 1 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz1 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w pomieszczeniu.
- Dla oktadzin z wyktadzin na $cianach tolerancja odchytek nie moze przekracza¢ 1 mm na dtugosci 2 m;
- sprawdzenie szerokosci i catkowitego wypetnienia spoin zaprawg do spoinowania;
e  materiatéw
- czy dostarczone materiaty posiadajg dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach oktadzinowych i podtogowych
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogdélne wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét podano w Ogélnej ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Wymagania ogolne dotyczgce przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa jest Tm2 posadzki/$ciany.
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Jednostka obmiarowa jest Tmb cokotu/naroznika.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w Ogélnej ST-01 ,,Wymagania ogélne™.
Wg zasad okreslonych w ,, Odbior techniczny wykonanych robét ” w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw
dla sprawdzenia wymogoéw podanych w p. 6.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-01 ,Wymagania ogélne”.
Rozliczenie robot bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé tych
robot obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego
- Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] posadzek, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub
wyrobéw potrzebnych do wykonania robdt objetych STB.

- wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét objetych STB

- Przygotowanie podtoza, poprzez usuniecie warstw zwietrzatych, wyréwnanie nieréwnosci, oczyszczenie
powierzchni i nawilzenie

- Przygotowanie zaprawy klejgcej lub podkonstrukciji.
- Wymierzenie punktéw wysokosciowych.

- Utozenie oktadzin posadzki.

- Obrobienie wnek, przejs¢ i pilastrow.

- Pielegnacja robdt objetych STB

- Oczyszczenie i zmycie posadzki.

- Wykonanie wszystkich innych robét znajdujacych sie na rysunkach w PW, niezbednych do wykonania
posadzek
Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m] wykonania cokolikdow, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub
wyrobéw potrzebnych do wykonania robot objetych ST.

- wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania robét objetych ST
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie cokolikéw odpowiednich do typu posadzki,

- pielegnacja robot objetych ST

- wykonanie wszystkich innych robét znajdujgcych sie na rysunkach w PW, niezbednych do wykonania

cokolikéw
Ptaci sie za ustalona ilos¢ [m2] wykonania posadzki wyktadziny, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

- zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub
wyrobéw potrzebnych do wykonania robot objetych ST.
- wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét objetych ST
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- wykonanie posadzki wedtug instrukcji wybranego Producenta
- roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
-  pielegnacja robot objetych ST
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 13813:2003 - Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwos$ci i wymagania.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych —tom | czes¢ 4 : Podtogi i posadzki.
PN-EN649 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia z polichlorku winylu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07 CPV 45421100-5 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru w zakresie
montazu stolarki budowlanej w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-01 ,Wymagania ogélne”.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie n/w
robot w zakresie stolarki budowlanej wystepujgcych w obiekcie:
- montaz stolarki/$lusarki

= montaz parapetoéw okiennych z konglomeratu o gr. 3cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Zgodnie z zestawieniem stolarki budowlanej opisanej w Projekcie.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w Ogélnej ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Roboty wykonuje sie przy pomocy elektronarzedzi i recznie.
4. TRANSPORT
Do transportu stolarki budowlanej stuzg srodki transportowe Wyroby powinny by¢ starannie zabezpieczone przed
uszkodzeniem.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogdlnej ST-01 ,,Wymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed osadzeniem stolarki okienno-drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy.
Otwory dostosowac¢ do wymagan wybranego producenta stolarki.
5.3. Roboty wtasciwe
Montaz stolarki budowlanej
Przed zamontowaniem skrzydet drzwiowych nalezy zamontowac i sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta.
Po zamontowaniu, drzwi nalezy doktadnie zamknac¢ i sprawdzi¢ luzy w stykach elementéw stolarki .
Powierzchnia powtok elementéw stolarki powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, poprawek, i rys i odpryskow.
Warunki przystapienia do roboét:
* przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw. Dla Scian murowanych odchytki moga
wynosi¢ nie wiecej niz:
- szerokos¢-+10mm
- wysoko$¢ - +10 mm
- dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych - 10 mm
* przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych materiatéw pomocniczych.
Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;j:
- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,
- zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
- ustawienie i zakotwienie osciezy i elementow stolarki,
- wypetnienie pianka szczeliny miedzy osciezem i oScieznica,
- silikonowanie ztaczy,
- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,
- osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,
Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywac¢ zadnych
materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzié¢
doktadnos$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepowania
wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego powierzchni, o$cieze nalezy oczysci¢ i naprawi. Oscieznice powinny
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by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia
obcigzen przez zawiasy. Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowa¢ do spodziewanej
rozszerzalnosci elementu metalowego. Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny
by¢ osadzone w trakcie ich murowania. Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania $cianki nalezy
doktadnie podeprzeé, a po wypionowaniu stojakdow usztywni¢ je za pomoca desek lub w inny sposéb. Ustawione
oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie zastrzatami. Kotwy oscieznic nalezy
odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je obmurowac lub osadzié¢.
Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtoka antykorozyjna. Kotwy w oscieznicach powinny byé¢ tak
umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.
Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy
ponizej poziomu podtogi. Miedzy powierzchnia profili oScieznic, a tynkiem lub inna zewnetrzng warstwa licowa nalezy
pozostawi¢ szczeling ok. 5 mm, ktéra po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajaca.
Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby méc zawczasu
poprawi¢ ustawienie i usungé wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie stezonej. Koncowa faze
osadzania oscieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowej. W sprawdzone i przygotowane
oscieze, oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu
okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno lub
drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a $ciang wypetniana jest materiatem
uszczelniajgcym w postaci pianki. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem sie az
do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie, nie mniej jednak niz 5 MPa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakos$ci robot polega na sprawdzeniu :
- zgodnosci wymiaréw
- sprawdzenia jakosci i rodzaju materiatéw z ktorych zostaty wykonane wyroby
- sprawdzenia prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych
- sprawdzenie prawidtowos$ci zamontowania i uszczelnienia stolarki
W szczegdlnosci powinny by¢ oceniane:
jakos¢ materiatéw, z ktoérych stolarka i Slusarka zostaty wykonane, zgodnos$¢ zastosowanych materiatow z
dokumentacjag budowlang, prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych, sprawnosc¢
dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué, pion i poziom zamontowanej stolarki i $lusarki,
wodoszczelnos$¢ przegrdéd, badania okug,
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej
niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze byc¢
wieksze niz 2 mm. Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnejdo 1 m
- 2mm przy dtugosci przekatnejdo 2 m
- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m
Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru. Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez
siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora. Dostarczang na plac budowy stolarke i Slusarke nalezy
kontrolowac¢ pod wzgledem jej jakosci. Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty posiadajg
wymagane atesty.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogolne dotyczgce przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa jest 1Tm2 wmontowanych drzwi, okien i podobnych elementéw.
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wg zasad okreslonych w ,, Odbior techniczny wykonanych robét ” w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeni pomiaréw
dla sprawdzenia wymogéw podanych w pkt. 6.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wmontowanych drzwi, okien i podobnych elementéw, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstrukcji lub
wyrobéw potrzebnych do wykonania robot objetych ST,
- wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujacej m.in. sposéb wykonania robét objetych ST,
- koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki wg wtasnej
dokumentacji Wykonawcy,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- obsadzenie o$cieznic z uszczelnieniem.
- zawieszenie, pasowanie i regulacja skrzydet i okué¢
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- montaz drzwi, okien i podobnych elementéw,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie wszystkich innych roboét niezbednych do montazu drzwi i okien i podobnych elementow

znajdujagcych sie na rysunkach w PW.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 14351-2:2018-12 - Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czes$¢ 2: Drzwi wewnetrzne
PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi -- Trwato$¢ mechaniczna -- Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 12150-1+A1:2019-06 - Szkto w budownictwie -- Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-
krzemianowe -- Cze$c¢ 1: Definicja i opis
PN-EN 14221:2007 Drewno i materiaty drewnopochodne w wewnetrznych oknach, wewnetrznych
skrzydtach drzwiowych i wewnetrznych oscieznicach -- Wymagania jakosciowe i techniczne
PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi -- Skrzydta drzwiowe odporne na wilgo¢ i bryzgi wodne -- Badanie i klasyfikacja
PN-EN 12207:2017-01 Okna i drzwi -- Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja
PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi -- Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem -- Klasyfikacja
PN-EN  16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna-- Norma  wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -
- Wtasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci
PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi -- Trwato$¢ mechaniczna -- Wymagania i klasyfikacja
PN-EN 12519:2018-10 Okna i drzwi -- Terminologia
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana -- Okna i drzwi -- Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana -- Okna i drzwi — Terminologia
PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane -- Ztgcza klinowe -- Wymagania i badania
PN-EN 15269-2:2013-03 - Rozszerzone zastosowanie wynikow badan odpornosci ogniowe;j i/lub dymoszczelnosci
zespotoéw drzwiowych, zaluzjowych i otwieralnych okien, tgcznie z ich elementami oku¢ budowlanych -- Cze$¢ 2:
Odpornos¢ ogniowa zespotow drzwiowych stalowych, rozwieranych i na czopach obrotowych
PN-EN 15269-5+A1:2016-11 - Rozszerzone zastosowanie wynikow badan odpornosci ogniowe;j i/lub dymoszczelnosci
zespotow drzwiowych, zaluzjowych i otwieralnych okien, tacznie z ich elementami okué¢ budowlanych Czes¢ 5:
Odpornos¢ ogniowa zespotéw drzwiowych i otwieralnych okien, rozwieranych i na czopach obrotowych,
przeszklonych, o obramowaniu metalowym
PN-EN 15998:2011 - Szkto w budownictwie -- Bezpieczenstwo w przypadku pozaru, odpornos$¢ ogniowa -- Metodyka
badania szkta do celow klasyfikacji
PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie — Okreslenie $wietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych - Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych.
PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych
—Czesc¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych
— Czesc¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity $ciskajace;.
PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych
— Czesc¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.
PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych
— Czesc¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.
PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspoétczynnika przenikania ciepta
metoda skrzynki grzejnej — Czes$¢ 1: Kompletne okna i drzwi.
PN-EN 13049:2004 Okna - Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.
PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem — Obliczanie wspotczynnika
przenikania promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes$¢ 1: Metoda uproszczona.
PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem — Obliczanie wspotczynnika
przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes¢ 2: Szczegdtowa metoda obliczania.
PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia. PN-75/B-94000 Okucia budowlane - Podziat.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych —tom | czes$¢ 4 : Stolarka budowlana i szklenie .
Wyd. Arkady W-wa 1990 .
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-08 CPV 45421152-4 Instalowanie Scianek dziatowych z ptyt g-k

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru w zakresie
montazu $cianek, przedscianek i obudowy z ptyt g-k w ramach zadania okreslonego we Wstepie SST-01 —Wymagania
ogoélne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie n/w robét w zakresie:

- Scianek dziatowych

- przedscianek

- obudowy z ptyt g-k

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

a. Ptyta gipsowo-kartonowa typ A z czterema krawedziami sptaszczonymi

Ptyta gipsowo-kartonowa typ A o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego scisle zwigzanymi
z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 200 g/m?, spéd: G = 160 g/m?, tworzacymi
ptaska i prostokatna powierzchnie. Ptyta o wadze min. 8,80 kg/m? i gestosci 704 kg/m° przeznaczona do stosowania w
pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy
A2-s1,d0. Ptyta z czterema krawedziami typu KS o wgtebieniu 1mm na odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem
na osi ptyty i nadrukowang miarkg wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce montaz. Ptyta spetniajgca wymagania w zakresie
krajowych przepisdw dotyczacych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez niezalezny
Instytut Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje
Srodowiskows (EPD).

b. Tasma uszczelniajgca piankowa systemowa

Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potgczen $cian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi.
c. Masa szpachlowa systemowa

Systemowa, konstrukcyjna, gipsowa masa szpachlowa dwufunkcyjna - do szpachlowania potgczen miedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi oraz do wykanczania powierzchni w jednej lub kilku warstwach. Masa szpachlowa do
spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3B zgodna z norma EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporc;ji 1,2-
1,3 kg proszku na 1 litr wody. Reakcja na ogien A1. Produkt posiada Atest Higieniczny.

d. Tasma spoinowa szklana

Tasma spoinowa z wtdkna szklanego stuzgca do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz

w narozach i na obwodzie $ciany.

e. Masa szpachlowa wykonczeniowa

Lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na bazie precyzyjnie dobranych

sktadnikéw: co-polimeréw lateksowych oraz najdrobniejszych maczek dolomitowych, stuzaca do wstepnego i
finiszowego szpachlowania potgczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojacej. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt
gipsowo-kartonowych, typ 3Azgodna z norma EN 13963. Reakcja na ogien A2, s1-d0, wytrzymatos¢ na zginanie >320N,
kolor kremowy. Produkt posiada Atest Higieniczny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Scianki dziatowe, przedscianki, obudowy z ptyt G-K — wszystkie elementy musza byé zgodne z systemem wybranego
producenta:

- ptyty GK-grubos¢ wg systemu,
- profile CW 50-100,

- profile UW 50-100,

- wkrety do ptyt,

- tasmy uszczelniajace,

- masa szpachlowa,

- wetnamineralna
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- kotki montazowe,
Przeznaczenie
Zestaw wyrobéw objetych specyfikacja przeznaczony jest do wykonywania lekkich $cian dziatowych systemowych,
ktére moga by¢ stosowane
jako nienosne $ciany wewnetrzne (nieprzenoszace obcigzen od konstrukcji budynku, np. stropu).
Sciany dziatowe systemowe, wykonane zgodnie z opisem technicznym, moga petnié funkcje oddzielenia
przeciwpozarowego spetniajgcego
kryteria odpornosci ogniowej REI, przy spetnieniu nastepujgcych warunkow:
- Elementy systemu sg mocowane do konstrukcji lub spoczywajg na konstrukcji spetniajgcej kryteria klasy
odpornosci ogniowej nie nizszej niz klasa odpornos$ci ogniowej $ciany z uwagi na kryteria El,
- Nie sg poddane obcigzeniom mechanicznym pochodzgacym od konstrukcji budynku,
- Sgzamocowane do elementéw budynku zgodnie z p. 1 Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0176,
Warunki stosowania
- Zuwagi na bezpieczenstwo pozarowe, sciany dziatowe systemowe powinny by¢ stosowane zgodnie z
wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie przy uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego
rozwigzania sciany wg §216 ust. 2.
- Zuwagi naizolacyjnosc¢ akustyczng wymagana Polskg Norma okreslajgcg warunki izolacyjnosci przegrod,
Sciany dziatowe powinny by¢ dobierane tak, aby spetnia¢ wymagania izolacyjnosci przegrod budowlanych
R'A1 lub R'A2. Warto$¢ wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej R'A1 lub R'A2 wynika z warto$ci RA1 lub
RA2 dla konkretnego rozwigzania $ciany zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach przy
uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwieku w budynku.
- Kategoria uzytkowania z uwagi na odpornos¢ na uderzenia — kategoria lll
Zakres robot budowlanych
Zakres podstawowych robdt montazu scian dziatowych systemowych obejmuje:
- Wykonanie szkieletu nosnego $ciany dziatowe;j,
- Wypetnienie $ciany dziatowej systemu $ciany dziatowej,
= Montaz ptyt gipsowo-kartonowymi,
- Szpachlowanie potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,
3. SPRZET
Roboty wykonuje sie recznie oraz przy uzyciu elektronarzedzi.
4. TRANSPORT.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe. Wyroby powinny by¢ starannie zabezpieczone przed
uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogdlnej ST-01 ,,Wymagania ogoélne™.
Scianki dziatowe, przedscianki, obudowa z ptyt G-K
Sciany dziatowe systemowe powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng opracowang dla okre$lonego
obiektu, uwzgledniajagc wymagania przepisow budowlanych oraz wymagania Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-
2018/0176. Dane aktualne na dzien: 29/10/2025 Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw
suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych", uwzglednia zasady pracy prawidtowo zamontowanej konstrukciji,
najczesciej popetnianych btedéw wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci prac budowlanych.
5.1. Konstrukcja
Konstrukcje szkieletowag systemu S$ciany dziatowej nalezy wykona¢ zgodnie z Krajowag Oceng Techniczng ITB-KOT-
2018/0176. Szkielet nosny Sciany dziatowej sktada sie z profili ryflowanych stalowych zimnogietych o podwyzszonej
sztywnosci: pionowych stupkow — profili CW 50 wstawianych w ksztattowniki poziome - profile UW 50 w rozstawie co
400 mm. Ksztattowniki obwodowe mocowane sg do konstrukcji budynku tacznikami mechanicznymi w max rozstawie
1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme uszczelniajacg piankowa z
polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie $ciany, tj. wzdtuz profili obwodowych CW 50
- pionowych i UW 50 - poziomych na potgczeniach ma szczelnie przylega¢ do siebie (utozona na styk) oraz na catej
dtugosci szczelnie dolegac do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" przeswitow miedzy tasma, a profilami i
podtozem). W przypadku $cian dziatowych o wysokosci wigkszej niz maksymalna dtugosé handlowa ksztattownikéw
stupowych CW 50 ksztattowniki te moga byé przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu. Sciany dziatowe
systemowe powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstepach nie
wiekszych niz 15 m w przypadku $cian ciggtych (bez usztywnien). Sciany wykonane na profilach ryflowanych w
poréwnaniu ze $cianami wykonanymi na profilach z blachy gtadkiej wykazujg o 50% wigkszg sztywnos$¢ co zostato
potwierdzone w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,,Opinia techniczna dotyczaca $cian
dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowane;j i gtadkiej".
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5.2. Izolacja
Wypetnienie Sciany dziatowej musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci spetniajaca wymagania Krajowej
Oceny Technicznej ITB-KOT2018/0176 ze wzgledu na wymagania dotyczgce odpornosci ogniowe] przegrody oraz
wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze wzgledu na spetnienie wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej
przegrody. Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potgczen pionowych miedzy
stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej. Izolacja musi przylegac na catej szerokos¢ miedzy stupkami, tj. musi
stanowi¢ szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy srodnikami profili CW 50 Niedopuszczalnym jest stosowanie
"docinkow" z ptyt lub mat weten mineralnych w taki sposéb aby wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy dwoma
sgsiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci $ciany, tj. niedopuszczalne sg widoczne "gotym
okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potaczeniach miedzy koncami ptyt lub mat z weten mineralnych.
Szczegblng uwage nalezy zwrdécic¢ na staranne wypetnienie przestrzeni miedzy potkami gérnego i dolnego profilu UW 50
Zaleca sie stosowanie wetny mineralnej, ktérej osiadanie tj. zmiana wysokos$ci wetny w czasie nie wptywa na jakosé
przegrod. 5.4. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych Ptyty gipsowo-kartonowe z krawedziami sptaszczonymi mocowane sg
do profili ryflowanych CW 50 wkretami do ptyt gipsowo-kartonowych dt. 25 mm. Rozstaw wkretéw powinien wynosic
250 mm. Ptyty gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z konstrukcjg budynku nie moga
Scisle do niej przylegac. Potaczenia pionowe z dwdch stron $cian w pierwszych warstwach oktadzin $ciany sa
przesuniete o 60 cm. Potgczenia poziome w obrebie sgsiednich pasm w kazdej z warstw oktadziny, sg przesuniete
wzgledem siebie o minimum 40 cm. Sposo6b potaczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,
odlegtos¢ pomiedzy potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w obrebie tego samego pasma
poszycia, jak réwniez potgczenia poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sasiadujgcych warstw poszycia musza byé
zgodne z Krajowag Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176. Szczegoty montazowe dotyczgce potgczen miedzy ptytami
opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych”.
5.3. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami
Do wykonywania potaczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowo - kartonowymi oraz do
wykonywania uszczelnieh na obwodzie $cian dziatowych musza by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe systemowe.
Potgczenia musza zosta¢ wykonane zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176.
Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi
systemowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa
samoprzylepna ("siatka"), tasma papierowa lub z wtékna szklanego tzw. fizelina. W $cianach gipsowo-kartonowych o
okreslonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia miedzy ptytami z krawedziami sptaszczonymi oraz wszystkie
potaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowa, konstrukcyjng masa szpachlowa we wszystkich
warstwach poszycia. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie
potagczen ptyt gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni $ciany stosowane sa specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania. Szczegdéty dotyczace szpachlowania $cian gipsowo-
kartonowych opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych”.
5.4. Wykonanie otworu drzwiowego
W $cianach dziatowych moga byé montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikéw
oscieznicowych UA. Drzwi moga by¢ réwniez montowane w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikow
pionowych (stupkéw) CW, jezeli spetnione sa wszystkie ponizsze warunki: szerokos$¢ otworu drzwiowego < 900mm,
wysokos¢ Sciany < 2600mm, masa skrzydta drzwi < 25kg. Montaz skrzydet drzwiowych (pojedynczych lub podwdjnych)
na profilu UA mozliwy jest dla szerokosci otworu drzwiowego nie przekraczajgcego 120 cm; wysokosci $ciany do 650
cm oraz tagcznej masie skrzydet nie przekraczajgcej: 50 kg - dla montazu na profilach UA 50, 75 kg - dla montazu na
profilach UA 75, 100 kg - dla montazu na profilach UA 100.
5.5. Informacje dodatkowe
W $cianach dziatowych moga by¢ montowane naswietla w otworach wykonanych z ksztattownikéw UA lub ryflowanych
CW zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0176. W $cianach dziatowych moga by¢ montowane instalacje
oraz osadzane puszki elektryczne zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu. Do $cian moga by¢ mocowane szafki lub
potki zgodnie z zakresem obcigzen podanym w Krajowej Ocenie Technicznej ITB-KOT-2018/0176.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu :

- zgodnos$ci wymiarow

- sprawdzenia jakosci i rodzaju materiatow z ktérych zostaty wykonane wyroby

- sprawdzenia prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania
Ptyty GK:

= ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez pekniec
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- karton powinien by¢ ztagczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat sie nie

powodujac odklejania sie od rdzenia

- sprawdzenie wymiaréw - odchytki: grubosc (I gatunek) 12,5 0,5 mm szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugos¢ (I gatunek) 2000 - 4000 £10 mm

- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowac sie z powierzchnia sgsiadujacych ptyt, w

obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony,
- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢ za

pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o

dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego

tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzc
sg w ponizszej tabeli:

hni zawarte

- odchylenle 4 - odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku -
powierzchni -
suchego tynku od
ptaszczy;nyi - pionowego - poziomego
odchylenia

krawedzi od linii

odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentaciji

- nie wieksze niz 1,5

- nie wigksze niz 2 mm/1 miogoétem - nie wigksze niz2 mm/1
mm i w liczbie nie nie wigcej niz3 mm m i ogétem nie wiece;j
wiekszej niz 2 na w pomieszczeniach niz 3 mm na catej -
catej dtugosci taty do3,5m powierzchni
kontrolnej o dt. 2 wysokosci, oraz nie ograniczonej $cianami,
m wigcej niz4 mmw belkami, itp.

pomieszczeniach

nie wieksze niz 2
mm

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogélne dotyczgce przedmiaru podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej Scianki lekkiej, zabudowy, oktadziny
8. ODBIOR ROBOT

Wg zasad okreslonych w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych iprzeprowadzeni

pomiardéw dla sprawdzenia wymogow podanych w pkt. 6.
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m2] wykonania $cianki dziatowej, przedscianki, obudowy, wg ceny jednostkowej, ktdra

obejmuje:
- zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatéw, konstru

kcji lub
wyrobéw potrzebnych do wykonania robo6t objetych STB, wykonanie niezbednej dokumentacji ro
obejmujgcej m.in. sposdb wykonania robot objetych STB,

boczej,

- koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki wg wtasnej

dokumentacji Wykonawcy, wytrasowanie miejsc montazu,
- zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych do stropdw i podtdg przez przystrzelenie
stalowymi,

kotkami

- zamocowanie stupkoéw z ksztattownikéw profilowanych do listew poziomych, zamocowanie kompletu profili

dodatkowych niezbednych do zawieszenia instalacji, do wykonania wnek, zawieszenia potek itp.
- przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretéw, utozenie izolacji

Scianek g-k z wetny mineralnej. przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

szpachlowanie potgczen ptyt i stykdw ze Scianami i stropem, zabezpieczenie spoin tasma

papierowa (tylko dla warstw wierzchnich), szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace,

- wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania scianek dziatowych, zabuddw itp. z ptyt g-k

znajdujgcych sie na rysunkach w dokumentacji projektowe;.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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PN-EN 520+A1:2012 - Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13279-1:2009 - Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe -- Cze$¢ 1: Definicje i wymagania

PN-EN 14195:2015-02 - Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi -
- Definicje, wymagania i metody badan

PN-B-02151-3:2015-10 - ,,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 - ,,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkachiizolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekéw powietrznych."

PN-EN 12354-1:2017-10 - ,,Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wtasciwosci elementéwCzes¢ 1: I1zolacyjnosé od dzwiekéw powietrznych miedzy pomieszczeniami.”,

PN-EN 13501-2:2016-07 - ,,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 2: Klasyfikacja
na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej",

PN-EN 520+A1:2012 — ,,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.",

PN-EN 14190:2014-10 ,,Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan, Dane aktualne na dzien: 29/10/2025

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0176 wydanie 1,

Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych",
PSG, Warszawa 2013,

Katalog producenta,

Instrukcja producenta.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-09 CPV 45421146-9 Roboty w zakresie wykonania sufitow podwieszanych z ptyt g-k

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitéw
podwieszanych z ptyt g-k w ramach zadania okreslonego w ST-01 ,,Wymagania ogélne”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymiw normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robo6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy sufitéw podwieszanych z ptyt g-k jako sufitow w
systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub wtasciwos$ci uzytkowych materiatéw.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Materiaty potrzebne do wykonania robot
Sufity z karton gipsu , gtadkie montowane na systemowych profilach.
- Sufity w zabudowie z karton gipsu.
- Zastosowane materiaty muszg wchodzi¢ w sktad jednego systemu danego producenta.
- Wo060/cd60 w uktadzie krzyzowym dwupoziomowym na zawiesiach systemowych.
- Pojedyncze ptytowanie ptytami podstawowymi gr 1,25 mm
- Reakcja na ogien a2s1d0
Sufity podwieszane - montaz sufitu podwieszanego na podkonstrukcji systemowej.
Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa (nanoszonag
ogniowo) charakteryzujaca sie :
- gruboscig27pum (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg
PN-EN 10142+A1: 1997),
- przyczepnosciag - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni-bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100
- Profile nosne 60/27
- Profile przyscienne 28/27
Akcesoria stalowe
stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- taczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie krétkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,
- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej
3. SPRZET
Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01 ,,Wymaganiach ogolnych”.
Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
Wymagania ogélne
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0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Transport materiatow
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe iadres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.
Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.
5. WYKONANIE ROBOT
Warunki przystapienia do roboét
Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Sufit z karton gipsu, gtadkie montowane na systemowych profilach.

- Sufity w zabudowie z karton gipsu w pomieszczeniach biurowych i tazienkach.

- Zastosowane materiaty muszg wchodzi¢ w sktad jednego systemu danego producenta.

- Wo060/cd60 w uktadzie krzyzowym dwupoziomowym na zawiesiach systemowych.

- Pojedyncze ptytowanie ptytami podstawowymi gr 1,25 mm.

- Reakcja na ogien a2s1d0

UWAGA: montaz sufitow podwieszanych wykonaé zgodnie z instrukcja danego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwosé i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegoélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
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Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogoblne z

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotnos¢ i nasigkliwosc¢ ptyt sufitowych,
obciagzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

asady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogoélne”.

Odbiér p

odtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczyscic

z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodnosé z dokumentacja
Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) SST daty pozytywny wynik.

Wymaga

nia przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kagty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny
by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm.
Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni
ptaszczyzny
linii prostej

od | Powierzchni i krawedzi od kierunku

i krawedzi od | .
pionowego

poziomego

Przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentaciji

Nie wieksza niz 2mm i w

liczbie nie

2szt na catej dtugosci taty

kontrolnej 2

wiekszej niz

m

Nie wieksze niz 1,5mm i ogétem nie
wiecej niz3mm w pomieszczeniach
do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej
niz 4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Nie wieksze niz 2mm i
ogétem nie wiekszej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczone;j Scianami,
belkami itp.

Nie wieksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-

przygotowanie stanowiska roboczego
dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

02862 Odpornos¢ ogniowa
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PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-10 CPV 45421146-9 Roboty w zakresie wykonania sufitow podwieszanych rastrowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitéw
podwieszanych w ramach zadania okreslonego w ST-01 ,,Wymagania ogolne”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu irealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymiw normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja zabudowy z sufitéw podwieszanych, rastrowych do ktérych
wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub wtasciwosci uzytkowych materiatow.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Materiaty potrzebne do wykonania robot
Sufity podwieszane modularne
Sufity rastrowe
Zaprojektowano sufity podwieszane, rastrowe o parametrach okreslonych w opisie do projektu budowlanego
3. SPRZET
Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01 ,,Wymaganiach ogélnych”.
Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
Wymagania ogoélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 ,Wymagania ogolne”.
Transport materiatow
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Materiaty sufitow rastrowych powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkciji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywacé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.
Elementy do sufitéw podwieszanych rastrowych, drewnopochodnych itp. powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej
na wysokos$¢ najwyzej do dwoéch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitow: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywa¢ w suchym
pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu.
5. WYKONANIE ROBOT
Warunki przystapienia do robot
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Przed przystapieniem do wykonywania sufitu rastrowego powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz sufitow podwieszanych wykonac zgodnie z instrukcja danego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wystepowanie uszkodzen powtoki.

Wyniki badan

Wyniki badan sufitu i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogoélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-01 ,Wymagania ogélne”.

Odbidér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczyscic
z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) SST daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ zamocowania lameli, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé
kgtami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢
za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig sufitu
powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i
krawedzi od linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajagcych sie
ptaszczyzn od kata w

dokumentacji

pionowego poziomego

Nie wieksze niz 1,5mm i ogétem nie Nie wigksze niz 2mm i

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wiekszej niz 2szt na
catej dtugosci taty kontrolnej
2m

wiecej niz3mmw
pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wiecej niz 4mm
w pomieszczeniach powyzej 3,5m
wysokosci

ogétem nie wiekszej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Nie wieksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
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- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- montaz sufitéw,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,
- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity
PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-11 CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych, oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw w ramach zadania okreslonego w ST-01 ,Wymagania
ogoélne”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych.

Nalezy réwniez zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal

2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali profilowej klasy S235.

2.1.2. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007 i
PN-EN 10025-2:2019-11.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskii zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
o mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek
o nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wieksze;.
2.1.3. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.4. Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farba na elemencie.
2.2. kaczniki
Jako taczniki wystepuja: prety gwintowane, ocynkowane klasy 8.8, podktadki i nakretki ocynkowane
2.2.1. Materiaty do kotwienia
Kotwienie pretéw stalowych w elementach betonowych: kotwy chemiczne.
Rodzaje kotew chemicznych mozliwych do zastosowania: poliestrowe, winylowo-estrowe, epoksydowo-akrylowe.
Kotwy chemiczne powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.
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2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna
uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawow malarskich.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, pod-nosnikéw i innych urzadzen.
3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz. konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposéb sktadowania wg
punktu 2.3.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

CIECIE

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

MONTAZ NA KOTWY WKLEJANE | KOTWY MECHANICZNE

- elementy nalezy montowacé po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

- typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptac;ji Inzyniera,

- kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty,

- poustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy,
Srednica i dtugos$¢ wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew

- o0sadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomoca systemowej zywicy, albo
niekurczliwej zaprawy - osadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

MONTAZ NA SRUBY FUNDAMENTOWE

- elementy nalezy montowac¢ po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na sruby
fundamentowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- $rubyielementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za
pomoca szablonow.

- $rednica studzienki na srube kotwigcg mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w
fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gteboko$¢ studzienki powinna by¢ wieksza o
150mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

- abyumozliwi¢ regulacje potozenia sruby, Srednica studzienki lub gniazda wokot gérnej czesci Sruby
zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75mm lub trzykrotna srednica Sruby.

- zalewanie studzienek ze sSrubami za pomoca systemowej zaprawy do zakotwien

- przy zakotwieniach na sruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w
otworach powiekszonych w blasze podstawy.

MONTAZ NA SRUBY

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-
EN 1090-2:2009.

- montaz elementéw wysytkowych za pomoca $rub nalezy zawsze wykonacé z zastosowaniem podktadki pod
teb $ruby i nakretke. Na kazda ze $rub muszg przypadaé dwa pakiety podktadek. 5.2.8. MONTAZ METODA
SPAWANIA

- roboty montazowe wykonac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-
EN 1090-2:2009. 5.2.9.

ZAKRES WYKONYWANIA ROBOT W WYTWORNI

Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem: e gatunku stali, ® asortymentu, ® wtasnosci, ® wymiaréw i prostoliniowos$ci. Elementy,
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ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne powinny podlegac
prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywa¢ pekniec.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i
giecia elementdw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru. Ciecie elementow i
sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystapieniem
do sktadania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usunigecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050,
PN-87/M-04251 i PN-EN 1S0 913:2002.

SCALANIE KONSTRUKCIJI

Spawanie

Spawanie powinno odbywac sie zgodnie z norma. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadac
odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakoscioweji odbiorowi. W kazdej
fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych. W wyniku spawania powstajg naprezenia
spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji
wykonac zgodnie z zaleceniami normy.

Potaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢é odpowiednio przygotowane, i tak: —
trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu aby sruba wchodzita do otworu po lekkim uderzeniu mtotkiem, — gwint nalezy
nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czescitaczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad
gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej dwa zwoje, — Powierzchnie gwintu oraz
powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwag smaru, — sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym
powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca Srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocag materiatéw bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie
5. Roboty podlegaja odbiorowi.
Kontrola rob6t obejmuje:

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednig
arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora nazdzoru; grubo$¢ okresla sie
metodami nieniszczgcymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2018-01.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST-01 ,Wymagania ogélne”.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogodlne wymagania dotyczace o podano w ST-01 ,,Wymagania ogolne”.

Do odbioru koncowego Wykonawca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa jakosci materiatéw, jak
réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-01 ,Wymagania ogdélne”.
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Rozliczenie robot bedzie dokonane jednorazowo, lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosc tych
robét obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [Mg] wykonania konstrukcji stalowej, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
prace przygotowawcze, dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcii,
- opracowanie programu wytwarzania konstrukcji w Wytworni wraz z Projektem technologii spawania,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
- badanie ksztattownikéw i blach i ich oczyszczenie, frezowanie i ciecie ksztattownikéw i blach, obrdbka
maszynowa: pasowanie,
- ukosowanie, wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych scalenie elementéw i ich spawanie,
zabezpieczenie antykorozyjne i ppoz. montaz prébny konstrukciji,
- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw okreslonych w specyfikacji lub nakazanych przez
Inspektora, oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu; obrébka krawedzi paséw (struganie).
- wykonanie wszystkich innych robot znajdujgcych sie na rysunkach w PW, niezbednych do wykonania
konstrukcji stalowe;j.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$é 1: Ogélne warunki techniczne
dostawy
PN-EN 10025-2:2019-11 - Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN ISO 8504-2:2020-04 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-scierna
PN-EN ISO 12944-1:2018-01 - Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemoéw powtokowych -- Czes$¢ 1: Ogoélne wprowadzenie
PN-EN 25184:2000/Ap1:2003 Elektrody proste do punktowego zgrzewania rezystancyjnego
PN-EN ISO 18275:2018-11 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
elektrodg metalowa stali o wysokiej wytrzymatosci -- Klasyfikacja
PN-EN ISO 544:2008 Materiaty dodatkowe do spawania -- Warunki techniczne dostawy spoiw do spawania -- Typ
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie
PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach
uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco -- Czes¢ 3: Ksztattowniki
PN-EN 10020:20083 - Definicja i klasyfikacja gatunkow stali
PN-EN 10021:2009 - Ogélne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych
PN-EN 10027-1:2016-12 - Systemy oznaczania stali -- Czes$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali -- Cze$¢ 2: System cyfrowy
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobdéw stalowych
PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach
uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco -- Czes$¢ 1: Wymagania ogolne
PN-EN ISO 16120-2:2017-04 - Walcéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu -- Czes$¢ 2: Wymagania
dla walcowki ogdlnego przeznaczenia
PN-EN 10056-1:2017-03 Kgtowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Cze$¢ 1: Wymiary
PN-EN 10162:2005 - Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno -- Warunki techniczne dostawy -- Tolerancje wymiaréw
i przekroju poprzecznego
PN-EN 16623:2015-03 Farby i lakiery -- Powtoki reaktywne do ochrony podtozy metalowych przed ogniem -- Definicje,
wymagania, wtasciwosci i znakowani
PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery -- Terminy i definicje
PN-EN ISO 12944-1:2018-01/Ap2:2018-12 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich -- Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych
systemoéw malarskich -- Czes¢ 2: Klasyfikacja sSrodowisk
PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych
systeméw malarskich -- Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich -- Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
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PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych
systeméw malarskich -- Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 - Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich -- Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-12 CPV 45421145-2 Montaz rolet i zaluzji

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem rolet/zaluzji w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w ST-01 ,Wymagania ogolne”.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:

- montazu rolet/zaluzji
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi w ST-01
»Wymagania ogolne".
Rolety okienne - system ostonowy sktadajacy sie z pancerza, prowadnic i mechanizmu sterujgcego.
Zaluzje okienne - ostona sktadajgca sie z poziomych lub pionowych listew sterowanych mechanicznie lub elektrycznie
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST-01 ,,Wymagania ogdlne".

Rolety wewnetrzne zaciemniajace:

- mocowane do $ciany,

- materiat neprzepuszczajgcy swaitta 100%

- listwa dolna aluminiowa o wysokosci 50 mm,

- skrzynka aluminiowa s$cieta pod katem 45 stopni,

- prowadnice aluminiowe o szeroko$ci 53 mm proste,

- sterowanie wytgcznikami i pilotem,

- kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem.

Akcesoria montazowe:
- Sruby, kotwy i inne elementy mocujgce musza byé dostosowane do rodzaju podtoza (np. beton, ptyta
gipsowo-kartonowa).

- Wszystkie elementy musza by¢ zgodne z wytycznymi producenta.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacjg dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania montazu rolet i zaluzji.
3. SPRZET
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-01 ,,Wymagania ogolne".
Sprzet do wykonania robot
Sprzet powinien odpowiadac ogdlnie przyjetym wymaganiom co do ich jakosci jak i wytrzymatosci. Sprzet powinien
mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ uzywany zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany
zgodnie z ich przeznaczeniem.
Sprzet montazowy:

- Elektronarzedzia
4. TRANSPORT
Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 ,Wymagania ogolne".
Transport materiatow
Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw, elementéw itp.
niezbednych do wykonania danego rodzaju robét. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przemieszczanie
przedmiotéw w sposdéb zapobiegajacy ich uszkodzeniu.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogoélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne"
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Wykonanie robot.
Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z instrukcjg producenta i zasadami sztuki budowlanej.
Kolejnos¢ wykonywania robét:
1. Sprawdzenie wymiaréw otwordw okiennych,
2. Przygotowanie powierzchni mocowania,
3. Instalacja prowadnic i mechanizmu sterujgcego,
4. Montazrolet lub zaluzji,
5. Regulacja i testy funkcjonalne.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne".
Kontrola jako$ci materiatow:
- Sprawdzenie certyfikatéw i dokumentacji technicznej dostarczonych przez producenta.
Kontrola wykonania robot:
- Weryfikacja zgodnosci montazu z projektem i normami.

- Sprawdzenie stabilnosci i wytrzymatosci zamontowanych odbojow.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST-01 ,Wymagania ogélne".
I1lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu
Jednostkg obmiarowa jest:
- Rolety: m2
- Zaluzje:m2
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Ogoélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w ST-01 ,,Wymagania ogélne".
Odbidr powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
zgtoszenia Wykonawcy.
Przy odbiorze rolet i zaluzji powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:
- wymiary gotowego elementu i ich ksztatt;
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.
Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczenia
Przy odbiorze montazu rolet i zaluzji wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej;
- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem; , ktdrych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne
dla jakosci wykonanych robot
9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogoélne ustalenia rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Ogolne ustalenia dotyczace rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych podano w ST-01 ,,Wymagania
ogoélne".
Rolety i zaluzje:
ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 7 i odebrane przez Inspektora nadzoru oraz
wg zasad przedstawionych w ST-01 ,,Wymagania ogoélne”
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje montazowe producenta,
Normy i przepisy budowlane:
PN-EN 13659:2009 "Okiennice i rolety - Wymagania eksploatacyjne"
PN-EN 12216:2018 "Okna i drzwi - Terminologia dot. systemodw zaciemniajacych".
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